Gabaritos
das aulas 61 a 80

Aula 61 - Corte com jato de agua
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Aula 62 - Corte com laser
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Aula 63 - Oxicorte

Acetileno, hidrogénio, propano e butano.

Porque é o gas que apresenta mais alta poténcia de chama.

Jogar o magarico no chéo e sair correndo.

Vermelha.

No oxicorte manual, o movimento de corte é dado pelo operador; no semi-
automaético, o movimento é dado pelo operador, mas o macarico desliza
sobre guias; no automaético, a maquina faz todos os movimentos.
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Aula 64 - Corte plasma
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Aula 65 - Metalurgia do pé

1.

a) obtencdo do po;

b) compactagdo do po;

¢) sinterizagdo propriamente dita.

O método de atomizagdo serve para transformar em p6 a matéria-prima que

serd utilizada no processo de sinterizagao.

A matéria-prima do processo é colocada num tambor que contém esferas de
material duro. Quando este tambor é colocado para girar, as esferas chocam-
se entre si e com o material, desintegrando-o.

Compactado verde é a massa de p6, ja na forma final da pega, retirada da
matriz, apds a compactagao.

Uma certa deformagao da peca, na sinterizagdo, é normal. Mas quando esta
deformacao ultrapassa os limites aceitaveis, a pega tem de ser recomprimida.

Aula 66 - Mandrilamento
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Aula 67 - Brochamento
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Aula 68 - Usinagem por eletroerosao
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Aula 69 - Um caso de eletroerosao
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Aula 70 - Pantégrafo
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Aula 71 - Corte e dobra
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Aula 72 - Repuxo
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Aula 73 - Adesivos |

1. Sdo substancias capazes de manter meteriais unidos pela ligacdo das
superficies.
E a superficie a ser unida por adesivo.

E o conjunto de forgas provenientes das interagdes quimicas entre as particulas
que compdem o adesivo.

4. Saomateriais monocomponentes que se solidificam a temperatura ambiente
quando privados do contato com o oxigénio.

5. Saorevestimentosaplicadosa umasuperficie, antes da aplicagdo do adesivo,
para melhorar o desempenho da adesao.

Aula 74 - Adesivos Il
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Aula 75 - Dobramento e curvamento
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Aula 76 - Desempenamento
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Aula 77 - Métodos avancados de usinagem: feixe de elétrons e ultra-som
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Aula 78 - Usinagem quimica e usinagem eletroquimica
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Aula 79 - Comparacao dos métodos de usinagem
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5. a) feixe de elétrons, jato de dgua, laser.
b) eletroerosao, usinagem quimica, usinagem por plasma.
¢) ultra-som, ultra-som rotativo.
d) usinagem quimica.

Aula 80 - Processos de fabricacao: tendéncias e perspectivas
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