INTRODUGAO:

Objetivando atender as necessidades de nossos cIielltes e obter a
satisfacdo dos mesmos, nds da FLACON CONEXOES DE ACO
LTDA. garantimos:

a qualidade dos produtos comercializados;

a rastreabilidade dos produtos comercializados;

. o0 uso de ambiente e condicoes de trabalho adequados;

. o aprimoramento da competéncia de nossos funcionarios;
. a capacidade em atender aos requisitos de nossos clientes;

. analise/ desenvolvimento de novos produtos.

Oferecemos aos nossos clientes atendimento rapido e cortés, precos
competitivos e prazo de entrega adequado, sempre buscando suprir
as suas expectativas.




TABELA DE CONVERSOES DE UNIDADES FiSICAS

1- Para transformar um valor de uma grandeza fisica com unidade da coluna "A" para a unidade da coluna "C", multiplica-
lo pelo coeficiente constante da coluna "B";

2- Para transformar um valor de uma grandeza fisica com unidade da coluna "C" para a unidade da coluna "A", dividi-lo
pelo coeficiente constante da coluna "B".

Coluna "A" - Grandezas Fisicas Coluna "B" Coluna "C" - Grandezas Fisicas
COMPRIMENTO - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES COMPRIMENTO - UNIDADES
milha 1,609 km (quildmetros)

jarda 3 pé (feet, ftou ')

m(metro) 3,28 pé

m 39,37 pol (polegada, inch, in ou ")

m 100 cm (centimetro)

m 1000 mm (milimetro)

pé 12 pol

pé 30,48 cm

pé 304,8 mm

pol 2,54 cm

pol 25,4 mm

cm 10 mm

TEMPO - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES TEMPO - UNIDADES

hora 60 min (minuto)

hora 3600 s (segundo)

min 60 S

ANGULO - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES ANGULO - UNIDADES
radiano 57,3 grau

radiano 63,7 grado

graus 1,11 grado

VELOCIDADE - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES VELOCIDADE - UNIDADES
m/s (metro por segundo) 3,6 km/h (quilémetro por hora)
m/s (metro por segundo) 6000 cm/min (centimetro por minuto)
MASSA - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES MASSA - UNIDADES

ton (tonelada) 101,9 utm (unidade técnica de massa)
ton 1000 kg (quilograma)

ton 1000000 g (grama)

utm 9,81 kg

utm 9810 g

kg 2,21 Ib (libra ou pound)

Ib 453 g

kg 1000 g

FORCA - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES FORCA - UNIDADES

tonf (tonelada-forca) 9,81 KN (quilonewton)

tonf (tonelada-forca) 1000 kgf (quilograma - forca)

tonf (tonelada-forca) 2,208 Ibf (libra - forca ou pf)

tonf (tonelada-forga) 9810 N (newton)

tonf (tonelada-forca) 981000000 dyn (dina)

KN 101,9 kgf

KN 225,3 Ibf

KN 1000 N

KN 100000000 dyn

kgf 2,21 Ibf

kgf 9,81 N

kof 981000 dyn

Ibf 4,44 N

N 100000 dyn
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TABELA DE CONVERSOES DE UNIDADES FiSICAS

1- Para transformar um valor de uma grandeza fisica com unidade da coluna "A" para a unidade da coluna "C", multiplica-
lo pelo coeficiente constante da coluna "B";

2- Para transformar um valor de uma grandeza fisica com unidade da coluna "C" para a unidade da coluna "A", dividi-lo
pelo coeficiente constante da coluna "B".

Coluna "A" - Grandezas Fisicas Coluna "B" Coluna "C" - Grandezas Fisicas
ENERGIA - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES ENERGIA - U NIDADES
kwh (quilowatt - hora) 857 kcal (quilocaloria)

kwh 1835 BTU (british termal unit)
kwh 366972 kgfm (quilogrametro)

kwh 859189 cal (caloria)

kwh 3600000 J (joule)

kcal 2,14 BTU

kcal 427,35 kgfm

kcal 1000 cal

kcal 4190 J

BTU 200 kgfm

BTU 467,8 cal

BTU 1960 J

kgfm 2,34 cal

kgfm 9,81 J

kgfm 98100000 erg

cal 4,19 J

cal 41900000 erg

J 10000000 erg

AREA - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES AREA - UNIDADES

kmz (quildometro quadrado) 1000000 m2 (metro quadrado)

m2 10000 cm? (centimetro quadrado)
cm? 100 mm?2 (milimetro quadrado)
m2 10,8 péz? (pé quadrado ou ft?)
pol? (polegada quadrada ou in?) 6,45 cm?2

VOLUME - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES VOLUME - UNIDADES

m3 (metro cubico) 1000 L (litro)

L 1000 cm?3 (centimetro cubico)
m3 (metro cubico) 35,5 pé3 (pé cubico ou ft3)

pol3® (polegada cubica ou in3) 16,4 cm3

TENSAO/ PRESSAO - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES TENSAO/PRESSAO - UNIDADES
kgf/cm? 1 bar

kgf/mm? 9,81 MPa ou N/mmg?

atm 760 mmHg (milimetro de mercurio)
kgf/mm? 100 kgf/cmz

MPa ou N/mm2 (mega-pascal) 145 psi ou Ibf/pol2 ou #

ksi 1000 psi ou Ibf/pol?

kgf/cmz 14,3 psi ou Ibf/pol?

ksi 6,9 MPa ou N/mm?2
POTENCIA - UNIDADES COEFICIENTES - VALORES POTENCIA - UNIDADES
kw (quilowatt) 1000 w (watt)

cv (cavalo-vapor) 735,5 w (watt)

HP (horse power) 745,7 w (watt)

TEMPERATURA - UNIDADES FORMULAS DE TRANFORMACAO |TEMPERATURA - UNIDADES
°C (graus celcius) T(K) =T(°C) + 273 K (kelvin)

K T(°C) = T(K) - 273 °C

°C T(°F) =1,8 * T(°C) + 32 °F (graus fahrenheit)

°F T(°C) =0,56 * T(F) - 17,8 °C
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TABELA DE DIMENSOES (ASME B36.10) E PESOS DOS TUBOS E
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS PARA CONEXOES (ASME B16.9)

DIAMETRO DIAMETRO EXTERNO |DIAMETRO INTERNO| ESPESSURA ESPESSURA
NOMINAL (pol) (mm) (mm) NOMINAL (mm) | MiNIMA (mm) | PESO (ko/m) |TIPODE SCH| — SCH
15,76 2.77 2.43 1,26 STD 40
+ 16 | 1384 373 3.27 1,62 XS 80
12 213 0 o8 | 1174 * OB 478 419 1,95 160
6,36 7.47 6,54 254 XXS
20,96 2.87 2,52 1,68 STD 20
ala 7 t 16 | 1888 . oo| 39 3,43 219 XS 80
- 08 | 1558 5,56 487 2.89 160
11,06 7.82 6.85 3,63 XXS
26,64 3.38 2.96 2.50 STD 20
+ 16 | 24,30 455 3,99 3.23 XS 80
1 34 . o8 | 2070 * 08 6,35 556 423 160
15,22 9,09 7.95 545 XXS
35,08 3,56 3.12 3.38 STD 20
+ 16 | 32,50 485 425 4,46 XS 80
11/4 422 o8 | 2080 * 08 6,35 556 5,60 160
22.80 9.70 8.49 7.75 XXS
20,94 3.68 3,22 4,05 STD 20
+ 16 | 3814 5,08 4,45 5,40 XS 80
1172 483 o8 | 3402 * 08 7,14 6,25 7.23 160
28,00 10,15 8,89 954 XXS
5248 3.01 3.43 543 STD 20
+ 16 | 4922 5,54 4,85 7.47 XS 80
, 22, , , ,
2 603 o8 | 4282 * %8| g7 7.65 11,10 160
38,16 11,07 9,69 13,41 XXS
62,68 516 452 862 STD 20
+ 16 | 5898 7.01 6,14 11,40 XS 80
, 98 , , ,
e B0 o8 | szea * 08| g3 8,34 14,90 160
44,96 14,02 12,27 20,37 XXS
77.92 549 481 11,28 STD 20
+ 16 | 7366 7.62 6.67 15,25 XS 80
3 889 16 | eeea * 0| 1113 974 21,31 160
58,42 15,24 13,34 27,65 XXS
T 16 | 9012 574 503 13,56 STD 20
o 1016 5 | gsaq * L6 8,08 7.07 18,60 XS 80
102,26 6.02 527 16,06 STD 20
+ 16 | 9718 8,56 7.49 22,29 XS 80
4 1143 - 16 | 9204 =+ 16| 1113 974 28,27 120
87.32 13,49 11,81 33.49 160
80,06 17,12 14,98 40,98 XXS
128,20 6.55 574 21,75 STD 20
+ 24 | 12224 953 8.34 30,92 XS 80
5 1413 - 16 | 11590 + 16| 1270 11,12 4025 120
109,54 15,88 13,90 49,01 160
103,20 19,05 16,67 57,36 XXS
155,60 6.35 556 2533
154,08 7.11 6.23 28,23 STD 40
+ 24 | 14636 10,97 9,60 42,51 XS 80
, 36 , , ,
6 1683 16 | 13976 * YO 1427 12,49 54,15 120
131,78 18,26 15,98 67,48 160
124,40 21.95 19.21 79,10 XXS
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TABELA DE DIMENSOES (ASME B36.10) E PESOS DOS TUBOS E
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS PARA CONEXOES (ASME B16.9)

A DIAMETRO EXTERNO |DIAMETRO INTERNO

NOMINAL (o) o () | NOMINAL (mm| MiNii (nm) | PESO(gim) |TPODESCH) - scH
206,40 6,35 5,56 33,27 20
205,02 7,04 6,16 36,75 30
202,74 8,18 7,16 42,48 STD 40
198,48 10,31 9,03 53,03 60
+ 24 193,70 12,70 11,12 64,56 XS 80
8 AL 1,6 188,92 = A 15,09 13,21 75,81 100
182,58 18,26 15,98 90,47 120
177,86 20,62 18,05 100,83 140

174,64 22,23 19,46 107,76 XXS
173,08 23,01 20,14 111,14 160
260,30 6,35 5,56 41,74 20
257,40 7,80 6,83 50,95 30
254,46 9,27 8,12 60,23 STD 40
+ 40 247,60 12,70 11,12 81,45 XS 60
10 2730 - 32 24282 = 3.2 15,09 13,21 95,87 80
236,48 18,26 15,98 114,62 100
230,12 21,44 18,76 132,86 120
222,20 25,40 22,23 154,95 XXS 140
215,84 28,58 25,01 172,07 160
311,10 6,35 5,56 49,67 20
307,04 8,38 7,34 65,13 30

304,74 9,53 8,34 73,75 STD
303,18 10,31 9,03 79,64 40

+ 40 298,40 12,70 11,12 97,34 XS
12 3238 - 32 29526 =+ 3,2 14,27 12,49 108,85 60
288,84 17,48 15,30 131,88 80
280,92 21,44 18,76 159,69 100
273,00 25,40 22,23 186,73 XXS 120
266,64 28,58 25,01 207,83 140
257,16 33,32 29,16 238,49 160
342,90 6,35 5,56 46,02 10
339,76 7,92 6,93 67,87 20
336,54 9,53 8,34 81,20 STD 30
333,34 11,13 9,74 94,40 40

330,20 12,70 11,12 102,27 XS
+ 40 325,42 15,09 13,21 126,56 60
4 3556 3,2 317,50 t 32 19,05 16,67 157,92 80
307,94 23,83 20,86 194,70 100
300,02 27,79 24,32 224,38 120
292,10 31,75 27,79 253,27 140
284,18 35,71 31,25 281,40 160
393,70 6,35 5,56 62,57 10
390,56 7,92 6,93 77,78 20
387,34 9,53 8,34 93,19 STD 30
381,00 12,70 11,12 123,16 XS 40
+ 40 373,08 16,66 14,58 159,96 60
16 4064 3,2 363,52 t 32 21,44 18,76 203,28 80
354,02 26,19 22,92 245,25 100
344,48 30,96 27,09 286,34 120
333,34 36,53 31,97 332,78 140
325,42 40,49 35,43 364,93 160
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TABELA DE DIMENSOES (ASME B36.10) E PESOS DOS TUBOS E
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS PARA CONEXOES (ASME B16.9)

A DIAMETRO EXTERNO |DIAMETRO INTERNO

NOMINAL (o) o () | NOMINAL (mm| MiNii (nm) | PESO(gim) |TPODESCH) - scH
444,30 6,35 5,56 70,52 10
441,16 7,92 6,93 87,70 20

437,94 9,53 8,34 105,04 STD
434,74 11,13 9,74 122,24 30

431,60 12,70 11,12 139,05 XS
+ 40 428,46 14,27 12,49 155,75 40
18 07,0 3,2 418,90 32 19,05 16,67 205,60 60
409,34 23,83 20,86 254,33 80
398,28 29,36 25,69 309,44 100
387,14 34,93 30,57 363,28 120
377,66 39,67 34,73 408,04 140
366,52 45,24 39,59 459,05 160
495,30 6,35 5,56 78,46 10
488,94 9,53 8,34 116,96 STD 20
482,60 12,70 11,12 154,95 XS 30
477,82 15,09 13,21 183,19 40
20 5080 6,4 466,76 + 4.8 20,62 18,05 247,60 60
' - 438 455,62 26,19 22,92 310,80 80
442,92 32,54 28,48 381,55 100
431,80 38,1 33,34 441,52 120
419,10 44,45 38,90 508,15 140
407,98 50,01 43,76 564,20 160
546,30 6,35 5,56 86,41 10
539,94 9,53 8,34 128,88 20
533,60 12,70 11,12 182,32 XS 30
+ 64 514,54 22,23 19,46 293,75 60
22 5590 - 48 501,84 + 4.8 28,58 25,01 373,21 80
489,14 34,93 30,57 450,69 100
476,44 41,28 36,12 526,17 120
463,74 47,63 41,68 599,66 140
451,04 53,98 47,24 671,15 160
597,30 6,35 5,56 94,35 10
590,94 9,53 8,34 140,80 STD 20

584,60 12,70 11,12 186,73 XS
581,46 14,27 12,49 209,33 30
+ 64 575,04 17,48 15,30 254,88 40
24 6100 - 48 560,78 +* 4.8 24,61 21,54 354,66 60
548,08 30,96 27,09 441,31 80
532,22 38,89 34,03 546,68 100
517,96 46,02 40,27 638,93 120
505,26 52,37 45,83 718,88 140
490,92 59,54 52,10 808,27 160
+ 64 644,16 7,92 6,93 127,36 10

26 660,0 640,94 + 48 9,53 8,34 152,87 STD
- 48 634,60 12,7 11,12 202,76 XS 20
695,16 7,92 6,93 137,32 10

+ 64 691,94 9,53 8,34 164,85 STD
28 7110 4,8 685,60 t 48 12,70 11,12 218,69 XS 20
679,24 15,88 13,90 271,21 30
749,30 6,35 5,56 118,33 5
+ 64 746,16 7,92 6,93 147,28 10

30 7620 - 48 74294 * 48 9,53 8,34 176,84 STD
736,60 12,7 11,12 292,18 20
730,24 15,88 13,90 176,84 30
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TABELA DE DIMENSOES (ASME B36.10) E PESOS DOS TUBOS E
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS PARA CONEXOES (ASME B16.9)

DIAMETRO DIAMETRO EXTERNO |DIAMETRO INTERNO| ESPESSURA ESPESSURA
NOMINAL (pol) (mm) (mm) NOMINAL (mm) | MiNIMA (mm) | PESO (ko/m) |TIPODE SCH| — SCH
797,16 7.92 6,93 157,04 10
+ 64 | 793094 9,53 834 188,82 STD
32 8130 - 48 | 78760 * 48| 1270 11,12 250,64 XS 20
781,24 15,88 13,90 312,15 30
778,04 17,48 15,30 342,91 40
848,16 7.02 6.03 167,20 10
+ 64 | 84494 9,53 834 200,31 STD
34 8640 - 48 | 83860 + 48| 12,70 11,12 266,61 XS 20
832,24 15,88 13,90 332,12 30
829,04 17,48 15,30 364,90 40
898,16 7.02 6.03 176,96 10
+ 64 | 89494 9,53 8,34 212,56 STD
36 9140 - 48 | 88860 + 48| 12,70 11,12 282,27 XS 20
882,24 15,88 13,90 351,70 30
875,90 19,05 16,67 420,42 40
+ 64 | 94594 9,53 834 224,54 STD
, o4 , , ,
38 950 s |ozee0 ¥ 8| 1270 11,12 298,24 XS
+ 64 | 996,94 9,53 8.34 236,53 STD
40 10160 '3 | 99060 * 4| 1270 11,12 314,22 XS
+ 64 104794 9,53 834 248,52 STD
, 94 , , ,
42 1067.0 4 |loa1e0 * 48| 1270 11,12 330,19 XS
+ 64 109894 9,53 8.34 260,50 STD
a4 1180 g |lo9220 ¥ 48| 1270 11,12 346,16 XS
T 64 114890 9.53 8.34 272,25 STD
46 11680 4 114260 T 4| 1270 11,12 351,82 XS
+ 64 [1199,94 9,53 8.34 284,34 STD
e —— 48 |119360 * *8| 1270 11,12 377.79 XS
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TABELA DE DIMENSOES (ASME B36.19) E PESOS DOS TUBOS E
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS PARA CONEXOES (ASME B16.9)
NoMINAL o) | EXTERND (o) | INTERND () | nona ) | i iy |PE50 (0m [P0 DE S | s
1/8 1029 + 08 781 (£0,8) 1,24 1,09 [ — 15055
va 1372+ 08 M G og) 1,65 1,45 0491 | --ooeeeoeee 15033
3/8 1715 £ 08 m—=5e 3 08) 1,65 1,45 R — 150Ss
12 | 2104+ DOLIBOI Jiog ] 169 R YT By B
4| oeer » DO BT og 188 1
. 3340 & DO 3010 H(i g | 165 R T P
11/4 4216 & o 2000 (108) O It T p—
112 | 426+ D81 A fop] 165 R I Pe—
2 c033 + LOLSI03 Jiog | LS R By B
212 | 7308 & 2L 8L foop] 211 T 7 B
3 8800 + 10 oot e16) 2o S 1
312 | 1one0 = 16193 o] 211 T I B
4 11430 © 10 350 (£16) —2 — T P—T
5 14130 * ig ﬁiég (*1.,6) 51(7) 5132 191’,456630 ----------------------------- 15053
5 1828 * 24 |11 T g gL AT S T T p— T
8 219,08 ig Sﬁgg (#16) g;g 5‘2‘3 ig:;gg =
10 27305 T 40 [ 205 g1 240 e o — T
12 32305 © 00 S @a2) — T B By B
14 38560 © 0 it (£3.2) 00 T T
16 40640 * 00 IS0 (£3.2) |8 3 T
18 45720 T A0 HBI0 g1 420 R B ——
20 sog00 * 94 {404 1uq5 | A0 RN
22 550,00 * 0% 2SR (+32) —pid T o —
I R e s
2 76200 * 04 | 4930 g5 | 055 R T E—
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TABELA DE DIMENSOES (ASME B36.19) E PESOS DOS TUBOS E

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS PARA CONEXOES (ASME B16.9)
'?\:Aon'ﬂzo DIAMETRO DIAMETRO ESPESSURA | ESPESSURA | PESO |TIPODE | ..

ik EXTERNO (mm) [ INTERNO (mm) [ NOMINAL (mm) | MINIMA (mm) | (kg/m) SCH
18 | 1029 =+ 08 gfg *08) ;ﬁ ;ii 8:431; 382
va | 1372 = 08 ?:ﬁg (£0.8) gég ;:gg gjgg ggz
38 | 1715 + 08 ig?g (£0.8) égé g:gg (1):?(5) o
T ) s s o
i | o7+ Lo[208loq| 287 | 28 168 a0
S T e L [ e i
114 | 4216 = é:g gg:gg (*08) i:gg iié i:ig 382
112 | 4826 + (1):2 gg:?g (£0,8) gzgg iié g:gi ;‘82
2 | x o2seonl 22 25 |50 o
212 | 7308 = é:g g;:gi *0,8) 5(1)613 g:ii 181’241 282
3 | w0 s e cos
31/2 |10160 + i:g 22:}@ (£1,6) Z:Z)g ?83 12:21 282
4 11430 i:g 19072,'1286 (+1.6) g:gé ?i; ;g:gg 382
T ] ) - .o 7. f0s
6 16828+ 3'dliadtl (+16) oo T o
o |zwos + (22l gl sm T 7o [aas Bos
10 273,05 # g:g ;iig; (x3,2) 192’12770 18i,1121 2(1):291 ggz
P Y ] ey N Y 1 Bos
0 [0 - oS se 1 ex {asbiu
16 40640 & SIS (s39) | 258 T o
I e ——— i
0 [sem - (0mSl G s s Lmel
21 |owoo » A0 ool ose T em Tiann Bos
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COMPOSICOES QUIMICAS (%) E PROPRIEDADES MECANICAS D E MATERIAIS

ASTM c P s Si Cu Ni cr Mo v Nb TilN LE (MPa) | RT (MPa) |A (%)| RA(%)| D (HB) l%yX(Jl)O
min. max. min. max. | max. | max. min. max. | max. min. max. min. max. min. méx. | max. min. min. [ méx. [ min. [ min. min. [ max. min.
A 105 ou 0,350 | 0,600 | 1,050 | 0,035 | 0,040 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 250 485 30 30 137 | 187
Cu+Ni+Cr+Mo+V £1,0%
A 105 ou 0,300 | 0,600 | 1,350 | 0,035 | 0,040 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 e 250 485 30 30 137 | 187
Cr+Mo < 0,32%
A 105 0,250 | 0,600 | 1,650 | 0,035 | 0,040 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 250 485 30 30 137 | 187
A 182 F1 0,280 | 0,600 | 0,900 [ 0,045 | 0,045 | 0,150 | 0,350 0,440 | 0,650 275 485 20 30 143 | 192
A 182 F5 0,150 | 0,300 | 0,600 [ 0,030 | 0,030 0,500 0,500 4,000 6,000 0,440 | 0,650 275 485 20 35 143 | 217
A 182 F5a 0,250 0,600 | 0,040 [ 0,030 0,500 0,500 4,000 6,000 | 0,440 | 0,650 450 620 22 50 187 | 248
A 182 F9 0,150 | 0,300 | 0,600 [ 0,030 | 0,030 | 0,500 | 1,000 8,000 10,000 | 0,900 | 1,100 380 585 20 40 179 | 217
A 182 F11CL1 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 205 415 20 45 121 | 174
A 182 F11CL2 | 0,100 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,040 | 0,040 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 275 485 20 30 143 | 207
A 182 F11CL3 | 0,100 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,040 | 0,040 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 310 Bill5 20 30 156 | 207
A 182 F12CL1 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,045 | 0,045 0,500 0,800 1,250 0,440 | 0,650 220 415 20 45 121 | 174
A 182 F12CL2 | 0,100 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,040 | 0,040 | 0,100 | 0,600 0,800 1,250 | 0,440 | 0,650 275 485 20 30 143 | 207
A 182 F22CL1 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,040 0,500 2,000 2,500 | 0,870 | 1,130 205 415 20 35 170
A 182 F22CL3 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,040 0,500 2,000 2,500 | 0,870 | 1,130 310 515 20 30 156 | 207
A 182 F304 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 N<0,10 205 515 30 50
A 182 F304L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 13,000 | 18,000 | 20,000 N<0,10 170 485 30 50
A 182 F304H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 205 515 30 50
A 182 F316 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 [ 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 N<0,10 205 515 30 50
A 182 F316L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 15,000 [ 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 N<0,10 170 485 30 50
A 182 F316H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 [ 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 205 515 30 50
A 182 F317 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 11,000 | 15,000 [ 18,000 | 20,000 | 3,000 | 4,000 205 515 30 50
A 182 F317L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 11,000 | 15,000 [ 18,000 | 20,000 | 3,000 | 4,000 170 485 30 50
A 182 F321 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 Tiz5xCe <070 205 515 30 50
A 182 F321H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 Tiz4xCes0,70 205 515 30 50
A 182 F347 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 13,000 | 17,000 | 20,000 Nzl 205 | 515 30 | 50
A 182 F347H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 13,000 | 17,000 | 20,000 NNb;::.(l:Oe 205 515 30 50
A 182 F310 0,250 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 19,000 | 22,000 | 24,000 | 26,000 205 515 30 50
A 182 F904L 0,020 2,000 | 0,040 | 0,030 1,000 | 1,0-2,0| 23,000 | 28,000 | 19,000 | 23,000 | 4,000 | 5,000 N<0,10 215 490 35
A 182 F6aCL1 0,150 1,000 | 0,040 | 0,030 1,000 0,500 11,500 | 13,500 275 485 18 35 143 | 207
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COMPOSICOES QUIMICAS (%) E PROPRIEDADES MECANICAS D E MATERIAIS

Cy(@
ASTM C P S Si Cu Ni Cr Mo \Y Nb TilN LE (MPa) | RT (MPa) [A (%)| RA (%) D (HB) 10yx(1)0
min. max. min. max. | max. | max. min. max. [ max. min. Mmax. min. max. min. max. | max. min. min. | max. | min. | min. min. [ max. min.
A 182 F51 0,030 2,000 | 0,030 | 0,020 1,000 4,500 6,500 21,000 | 23,000 | 2,500 | 3,500 N 0,08 - 0,20 450 620 25 45
A 182 F53 0,030 1,200 | 0,035 | 0,020 0,800 | 0,500 | 6,000 8,000 24,000 | 26,000 | 3,000 [ 5,000 N(());;l ) 550 800 15 310
A 234 WPB ou 0,300 | 0,290 | 1,060 [ 0,050 | 0,058 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 240 415 | 655 30 197
Cu+Ni+Cr+Mo < 1,0%
A 234 WPB ou 0,250 | 0,290 | 1,360 | 0,050 | 0,058 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 e 240 415 | 655 30 197
Cr+Mo < 0,32%
A 234 WPB 0,200 | 0,290 | 1,650 | 0,050 | 0,058 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 240 415 | 655 30 197
A 234 WPC ou 0,350 | 0,290 | 1,060 | 0,050 | 0,058 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 275 485 | 655 30 197
Cu+Ni+Cr+Mo < 1,0%
A 234 WPC ou 0,300 | 0,290 | 1,360 | 0,050 | 0,058 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 e 275 485 | 655 30 197
Cr+Mo < 0,32%
A 234 WPC 0,250 | 0,290 | 1,650 | 0,050 | 0,058 | 0,100 | 0,350 | 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 275 485 | 655 30 197
A 234 WP1 0,280 | 0,300 | 0,900 [ 0,045 | 0,045 | 0,100 | 0,500 0,440 | 0,650 205 380 | 550 30 197
A 234 WP5CL1 0,150 | 0,300 | 0,600 [ 0,040 | 0,030 0,500 4,000 6,000 0,440 | 0,650 205 415 | 585 30 217
A 234 WP5CL3 0,150 | 0,300 | 0,600 [ 0,040 | 0,030 0,500 4,000 6,000 0,440 | 0,650 310 520 | 690 30 217
A 234 WPICL1 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 1,000 8,000 | 10,000 | 0,900 | 1,100 205 415 | 585 | 30 217
A 234 WP9CL3 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 1,000 8,000 | 10,000 | 0,900 | 1,100 310 520 [ 690 [ 30 217
A234WP91 | 0,080 | 0,120 | 0,300 | 0,600 | 0,020 | 0,010 | 0,200 | 0,500 |acczmax| ziooimsx | 0,400 | 8,000 | 9,500 | 0,850 | 1,050 [018.025| 006010 [NO-00T| 415 | g5 | 760 | 30 248
A 234 WP11CL1| 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 205 415 | 585 | 30 197
A 234 WP11CL2| 0,050 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,040 | 0,040 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 275 485 | 655 | 30 197
A 234 WP11CL3| 0,050 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,040 | 0,040 | 0,500 | 1,000 1,000 1,500 | 0,440 | 0,650 310 520 [ 690 [ 30 197
A 234 WP12CL1| 0,050 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,045 | 0,045 0,600 0,800 1,250 | 0,440 | 0,650 220 415 | 585 | 30 197
A 234 WP12CL2 | 0,050 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,045 | 0,045 0,600 0,800 1,250 | 0,440 | 0,650 275 485 | 655 | 30 197
A 234 WP22CL1 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,040 0,500 1,900 2,600 | 0,870 | 1,130 205 415 | 585 | 30 197
A 234 WP22CL3 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,040 | 0,040 0,500 1,900 2,600 | 0,870 | 1,130 310 520 | 690 | 30 197
Cu+Ni+Cr+V+ 18 média 14 indiv.
A 350 LF1 0,300 | 0,600 | 1,350 | 0,035 | 0,040 | 0,150 | 0,300 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 0,020 Mo < 105 205 415 | 585 | 28 38 197 |-22c  10x19
20 média 16 indiv. |
A 350 LF2CL1 0,300 | 0,600 | 1,350 | 0,035 | 0,040 | 0,150 | 0,300 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 0,020 [ Cr+Mo <oz2w 250 485 | 655 | 30 30 197 [4ec  10x19
20 média 16 indiv. |
A 350 LF3 CL1 0,200 0,900 | 0,035 [ 0,040 [ 0,200 [ 0,350 [ 0,400 [ 3,300 | 3,700 0,300 0,120 | 0,030 0,020 260 485 | 655 | 30 35 197 et
A 403 WP304 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 205 515 28
A 403 WP304L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 12,000 | 18,000 | 20,000 170 485 28
A 403 WP304H 0,040 | 0,100 | 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 205 515 28
A 403 WP316 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 205 515 28
A 403 WP316L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 170 485 28
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COMPOSICOES QUIMICAS (%) E PROPRIEDADES MECANICAS D E MATERIAIS

ASTM © Mn P s si cu Ni Mo v Nb TIN | LE(MPa) | RT(MPa) |A ()| RA%)| D(HB) l%yX(Jl)O
min. max. min. max. max. max. min. max. max. min. max. min. max. min. max. max. min. min. | max. | min. min. min. | max. min.
A 403 WP316H 0,040 | 0,200 | 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 205 | 515 28
A 403 WP317 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 11,000 | 15,000 | 18,000 | 20,000 | 3,000 | 4,000 205 | 515 28
A 403 WP317L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 11,000 | 15,000 | 18,000 | 20,000 | 3,000 | 4,000 205 | 515 28
A 403 WP310S 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 19,000 | 22,000 | 24,000 | 26,000 205 | 515 28
A 403 WP321 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 e c| 205 | 515 28
A 403 WP321H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 | 205 | 515 28
A 403 WP347 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 Noz e 205 | 515 28
A 403 WP347H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 NozBxCes 205 | 515 28
A 420 WPL6 0,300 | 0,500 | 1,350 | 0,035 | 0,040 | 0,150 | 0,400 | 0,400 0,400 0,300 0,120 | 0,080 | 0,02 240 | 415 | 655 | 30 171}mj:45m§ °
A 420 WPL3 0,200 | 0,310 | 0,640 | 0,050 | 0,050 | 0,130 | 0,370 3,200 | 3,800 240 | 450 | 620 | 30 mﬁ'vi -ngi"émmfa
A 106 B ou 0,300 | 0,290 | 1,060 | 0,035 | 0,035 | 0,100 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 | Cu+Ni+CreMo <1oe 240 | 415 30
A106B 0,250 | 0,290 | 1,350 | 0,035 | 0,035 | 0,100 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 | Cu+Ni+CreMo <1o%e 240 | 415 30
A53B 0,300 1,200 | 0,050 | 0,045 0,400 0,400 0,400 0,150 | 0,080 | Cu+Ni+CreMo <1o%e 240 | 415 | 585 | 385
A 333Gr1 0,250 | 0,400 | 1,350 | 0,025 | 0,025 205 | 380 35 o isng:mlié"f 19
A333Gr3 0,190 | 0,310 | 0,640 | 0,025 | 0,025 | 0,180 | 0,370 3180 | 3.820 240 | 450 30 1-81?5%:: ox
A 333Gr6 0,250 | 0,290 | 1,350 | 0,025 | 0,025 | 0,100 240 | 415 30 fsTcéd:mlié"f 9
A335P1 | 0,100 | 0,200 | 0,300 | 0,800 | 0,025 | 0,025 | 0,100 | 0,500 0,440 | 0,650 205 | 380 30
A 335 P5 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,025 | 0,025 0,500 4,000 | 6,000 | 0,450 | 0,650 205 | 415 30
A 335 P9 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,025 | 0,025 | 0,250 | 1,000 8,000 | 10,000 | 0,900 | 1,100 205 | 415 30
A335P11 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,025 | 0,025 | 0,500 | 1,000 1,000 | 1,500 | 0,440 | 0,650 205 | 415 30
A335P12 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,610 | 0,025 | 0,025 0,500 0800 | 1,250 | 0,440 | 0,650 220 | 415 30
A335P22 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,025 | 0,250 0,500 1,900 | 2,600 | 0,870 | 1,130 205 | 415 30
A 312 TP304 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 205 | 515 35
A 312 TP304L 0,035 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 13,000 | 18,000 | 20,000 170 | 485 35
A 312 TP304H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 8,000 | 11,000 | 18,000 | 20,000 205 | 515 35
A 312 TP310s 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 19,000 | 22,000 | 24,000 | 26,000 205 | 515 35
A 312 TP316 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 11,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 205 | 515 35
A 312 TP316L 0,035 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 170 | 485 35
A 312 TP316H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 11,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 205 | 515 35
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COMPOSICOES QUIMICAS (%) E PROPRIEDADES MECANICAS D E MATERIAIS

ASTM c Mn P s si cu Ni cr Mo v Nb TN | LE(MPa) | RT(MPa) |A(%)| RA(%)| D (HB) l%yX(Jl)O
min. | max. [ min. | max. [ max. [ max. [ min. [ max. | max. min. max. min. max. min. | max. | max. min. min. | méx. | min. | min. | min. | max. min.
A 312 TP317 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 11,000 | 14,000 | 18,000 | 20,000 | 3,000 | 4,000 205 | 515 35
A 312 TP317L 0,035 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 10,000 | 14,000 | 18,000 | 20,000 | 3,000 | 4,000 205 | 515 35
A 312 TP321 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 T en | 205 | 515 35
A 312 TP321H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 e | 205 | 515 35
A 312 TP347 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 13,000 | 17,000 | 19,000 N ivee 205 | 515 35
A 312 TP347H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 1,000 9,000 | 13,000 | 17,000 | 19,000 s 205 | 515 35
A 694 F42 0,260 1,600 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 290 | 415 20
A 694 F46 0,260 1,600 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 315 | 415 20
A 694 F48 0,260 1,600 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 330 | 425 20
A 694 F50 0,260 1,600 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 345 | 440 20
A 694 F52 0,260 1,600 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 360 | 455 20
A 694 F56 0,260 1,600 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 385 | 470 20
A 694 F60 0,260 1,600 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 415 | 515 20
A 694 F65 0,260 1,600 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 450 | 530 20
A 694 F70 0,260 1,600 | 0,025 | 0,025 | 0,150 | 0,350 485 | 565 18
A 181 CL60 0,350 1,100 | 0,050 | 0,050 | 0,100 | 0,350 205 | 415 22 | 35
A 181 CL60 0,250 1,650 | 0,050 | 0,050 | 0,200 | 0,350 205 | 415 22 | 35
A 181 CL 70 0,350 1,100 | 0,050 | 0,050 | 0,100 | 0,350 250 | 485 18 | 24
A 181 CL 70 0,250 1,650 | 0,050 | 0,050 | 0,200 | 0,350 250 | 485 18 | 24
A 283GrC 0,240 0,900 | 0,035 | 0,040 | 0,150 | 0,400 205 | 380 | 515 | 25
A 285GrC 0,280 0,900 | 0,035 | 0,035 205 | 380 | 515 | 27
A36 0,200 [wezsaml 22415 0,040 | 0,050 |20 | 0,400 250 | 400 | 550 | 23
A 204 Gr B 0,200 0,900 | 0,035 | 0,035 | 0,150 | 0,400 0,450 | 0,600 275 | 485 | 620 | 21
A 387 GI5CL2 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,035 | 0,030 0,500 4,000 | 6,000 | 0,450 | 0,650 310 | 515 | 690 | 18 | 45
A 387 GraCL2 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,030 | 0,030 1,000 8,000 | 10,000 | 0,900 | 1,100 310 | 515 | 690 | 18 | 45
A 387 Gr11CL2 | 0,050 | 0,170 | 0,400 | 0,650 | 0,035 | 0,035 | 0,500 | 0,800 1,000 | 1,500 | 0,450 | 0,650 310 | 515 | 690 | 22
A 387 Gr12CL2 | 0,050 | 0,170 | 0,400 | 0,650 | 0,035 | 0,035 | 0,150 | 0,400 0,800 | 1,150 | 0,450 | 0,600 275 | 450 | 585 | 22
A 387 Gr22CL2 | 0,050 | 0,150 | 0,300 | 0,600 | 0,035 | 0,035 0,500 2,000 | 2,500 | 0,900 | 1,100 310 | 515|690 | 18 | 45
A 240 304 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 8,000 | 10,500 | 18,000 | 20,000 N<0,10 205 | 515 40 201
CAT - 01 - REVISAO 04 16/06/2012 PAG. 15




COMPOSICOES QUIMICAS (%) E PROPRIEDADES MECANICAS D E MATERIAIS

Ty O
ASTM c Mn P s Si Cu Ni cr Mo v Nb TIN | LE(MPa) | RT(MPa) [A(%)| RA(%)| D (HB) 1oyx(1i)
min. | max. | min. | max. | méx. | max. [ min. [ max. [ max. min. max. min. max. min. | max. | max. min. min. | méx. [ min. | min. | min. | max. min.
A 240 304L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 8,000 | 12,000 | 18,000 | 20,000 N<o1o | 170 | 485 40 217
A 240 304H 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 8,000 | 12,000 | 18,000 | 20,000 N<o1o | 170 | 485 40 217
A 240 316 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 N<o10 | 205 | 515 40 217
A 240 316L 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 N<o1o | 170 | 485 40
A 240 316H 0,030 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 10,000 | 14,000 | 16,000 | 18,000 | 2,000 | 3,000 N<o1o | 170 | 485 40
A 240321 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 TNl 205 | 515 35
Ti24x(C+N) e
A240321H | 0,040 | 0,100 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 9,000 | 12,000 | 17,000 | 19,000 o, 205 | 515 35
Nb>10xC e

A 240 347 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 9,000 | 13,000 | 17,000 | 19,000 S 205 | 515 35
A240347H | 0,040 | 0,200 2,000 | 0,045 | 0,030 0,750 9,000 | 13,000 | 17,000 | 19,000 oz e 205 | 515 35
A 240 310S 0,080 2,000 | 0,045 | 0,030 1,500 19,000 | 22,000 | 24,000 | 26,000
A 240 904L 0,020 2,000 | 0,045 | 0,035 1,000 | 1,0-2,0| 23,000 | 28,000 | 19,000 | 23,000 | 4,000 | 5,000 Nsolo | 215 | 490 35
A 515 Gr60 0,240 0,900 | 0,035 | 0,035 | 0,150 | 0,400 220 | 415 | 550 | 25
A 515 GI70 0310 1,200 | 0,035 | 0,035 | 0,150 | 0,400 260 | 485 | 620 | 21
A516 Gr60 0,210 | 0,850 | 1,200 | 0,035 | 0,085 | 0,150 | 0,400 220 | 415 | 550 | 25
A516 Gr70 0,270 | 0,850 | 1,200 | 0,035 | 0,035 | 0,150 | 0,400 260 | 485 | 620 | 21

API5LB 0,240 1,200 | 0,025 | 0,025 Nb+V+Ta| 241 | 414 30

OBSERVAGOES IMPORTANTES:

a) RT: Tens&o de Ruptura ou Resisténcia & Tragdo; LE Limite de Escoamento; A: Alongamento; RA: Redug&o de Area ou Estricgéo; D: Dureza Brinell; Cy: Ensaio de impacto Charpy ( para materiais utilizados em baixas temperaturas );

b) A Tabela de Composi¢des Quimicas e Propriedades Mecanicas dos materiais refletem, de modo geral, as caracteristicas que devem ter os materiais listados. Ha caracteristicas que ndo foram mencionadas como, por exemplo, processos de fabricagdo e
teste hidrostatico para tubos, as quais devem ser verificadas na prépria Norma;

¢) Demais materiais ndo constantes desta tabela deverdo ser verificados na prépria Norma dos mesmos.
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FLANGES CONFORME ASME B16.5

150#
@ nominal (e} C C1 Z Ne° | X R Bl B2 B3 Y1 Y2 Y3 A D T r
(pol) min. | min. min. | min.
1/2 90 9,6 | 11,2 | 60,3 4 159 | 30 | 34,9 2221229 | 46 14 16 | 21,3 | 10 16 3
3/4 100 | 11,2 | 12,7 | 69,9 4 159 | 38 | 42,9 27,7 |1 28,2 | 51 14 16 | 26,7 | 11 16 5
1 110 | 12,7 | 14,3 | 79,4 4 159 | 49 | 50,8 345|349 | 54 16 17 1334 | 13 17 3
11/4 115 | 14,3 | 15,9 | 88,9 4 159 | 59 | 63,5 43,2 | 43,7 | 56 19 21 422 | 14 21 5
11/2 125 | 159 | 17,5 | 98,4 4 159 | 65 | 73,0 E 49,5 | 50,0 | 60 21 22 | 48,3 | 16 22 6
Z
2 150 | 17,5 | 19,1 |120,7| 4 19,1 | 78 | 92,1 W 61,9 | 62,5 | 62 24 25 60,3 | 17 25 8
|
21/2 180 | 20,7 | 22,3 |139,7| 4 19,1 90 |104,8 8 74,6 | 75,4 | 68 27 29 | 73,0 19 29 8
3 190 | 22,3 | 23,9 |152,4| 4 19,1 | 108 |127,0 8 90,7 | 91,4 | 68 29 30 (889 ] 21 30 10
31/2 215 | 22,3 | 23,9 |177,8] 8 19,1 | 122 |139,7 'gﬂ 103,4(104,1| 70 30 32 (101,6 32 10
4 230 | 22,3 | 23,9 [190,5] 8 19,1 | 135 |157,2 é 116,1]116,8| 75 32 33 (114,3 33 11
LL
5 255 | 22,3 ] 23,9 [215,9] 8 22,2 | 164 |185,7| O |143,8(144,4) 87 35 36 (141,3 36 11
L
6 280 | 23,9 | 25,4 |241,3| 8 22,2 | 192 |215,9 % 170,7|171,4| 87 38 40 |(168,3 40 13
|
8 345 | 27,0 | 28,6 [298,5] 8 22,2 | 246 [269,9| . |221,5|222,2| 100 | 43 44 (219,1 44 13
=
10 405 | 28,6 | 30,2 [362,0| 12 | 25,4 | 305 (323,8 % 276,2|277,4| 100 | 48 49 (273,0 49 13
12 485 | 30,2 | 31,8 |431,8| 12 | 25,4 | 365 (381,0 % 327,01328,2| 113 54 56 [323,8 56 13
14 535 | 33,4 | 35,0 [476,3| 12 | 28,6 | 400 |412,8 8 359,21360,2| 125 56 79 |355,6 57 13
16 595 | 35,0 | 36,6 [539,8| 16 | 28,6 | 457 |469,9 410,5|411,2| 125 62 87 |(406,4 64 13
18 635 | 38,1 | 39,7 |577,9] 16 | 31,8 | 505 |533,4 461,8(462,3| 138 67 97 |457,0 68 13
20 700 | 41,3 | 42,9 |635,0] 20 | 31,8 | 559 |584,2 513,1|514,4| 143 71 103 |508,0 73 13
24 815 | 46,1 | 47,7 | 749,3| 20 | 34,9 | 663 |692,2 616,0|616,0| 151 81 111 |610,0 83 13
NOTA: Todas as dimensdes em milimetros.
I X
* | : -~ 7 1
-1 -] ' ! f V3
C | 1 // // Ci
J' | s 1 /"/.. - | ‘K‘i;' | 1
1 T 1 | T : T - Wi :
2 J ! K | | I Z 1 FLANGE S0LTO
FLANGCE CEGOD Z i - O | CODIGO: 1002
CcODIGOD: 1001 0 A
Bl ~ | Yy
‘ X | z | a 37° 30' T
|
I |‘— - 1 Y1
A 1T a7 e
[ £ -1 - K —
C . T c [ . . C
I B ¢ | | L | ]
T | A T T 1 | | T Il
2 J ! R ! ‘ ! K ! "_2
FLANGE ROSCADO ) 7 ) ! 7 FLANGE &/ PESCOCO
CODIGO: 1003 ! 0O CODIGO: 1004
O
1 b I I | X
B2 D «J( 5
b . — B2 L1
! g % m 17 o T — -
Y2 ¢ . / . v A 1 . 'y © Y2
|
+ " : |/ ! I : — 1 ! f‘ I I + 1
, |- R -] ‘ ‘ - B1 | L2
o £ = I o FLANCE ENCAIXE
FLANGE S0EREFOSTO - Z = f Z CcODIGO: 1002
cODIGO: 1002 . 0 -~ 0O
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FLANGES CONFORME ASME B16.5

300#
@ nominal (6] © (i, z Ne° | X R B1 B2 B3 Y1 Y2 Y3 A D T Q r
(pol) min. | min. min. min. MIN
1/2 95 (12,7143 (66,7 4 (159 38 34,9 22,2 22,9 51 21 22 1 21,3 10 16 | 23,6 3
3/4 115 |1 1431159826 4 |19,1| 48 42,9 27,7 28,2 56 24 25 26,7 11 16 | 29,0 3
1 125 1159175889 | 4 |19,1| 54 50,8 34,5 34,9 60 25 27 1334 13 18 | 35,8 3
11/4 135 1175(119,1|198,4| 4 |19,1| 64 63,5 43,2 43,7 64 25 27 | 422| 14 21 | 444 5
11/2 155 | 19,1 | 20,7 |114,3] 4 | 22,2| 70 73,0 "',_J 49,5 50,0 67 29 30 | 48,3 16 23 | 50,3 6
z
2 165 | 20,7 | 22,3 |127,0] 8 |[19,1| 84 92,1 U:J 61,9 62,5 68 32 33 [60,3| 17 29 | 63,5 8
21/2 190 | 23,9 | 25,4 |149,2] 8 |22,2| 100 | 104,8 8 74,6 75,4 75 37 38 | 730 19 32 | 76,2 8
3 210 | 27,0 | 28,6 [168,3| 8 | 22,2 117 | 127,0 8 90,7 91,4 78 41 43 1889 21 32 1922 | 10
31/2 230 | 28,6 | 30,2 |184,2] 8 |22,2| 133 | 139,7 ‘6 103,4 | 104,1 79 43 44 1101,6 37 11049 10
4 255 | 30,2 | 31,8 [200,0| 8 |22,2( 146 | 157,2 é 116,1 | 116,8 84 46 48 |114,3 37 |117,6( 11
L
5 280 | 33,4 | 35,0 235,01 8 |22,2| 178 | 185,7 | O | 143,8 | 1444 97 49 51 |141,3 43 |144,4] 11
w
6 320 | 35,0 | 36,6 [269,9| 12 | 22,2 | 206 | 215,9 % 170,7 | 1714 | 97 51 52 ]168,3 47 |171,4] 13
8 380 | 39,7 | 41,3 [330,2| 12 | 25,4 260 | 269,9 Ej 221,5] 222,2 | 110 60 62 |219,1 51 |222,2( 13
10 445 | 46,1 | 47,7 |387,4| 16 | 28,6 | 321 | 323,8 % 276,2 | 277,4 | 116 65 95 |273,0 56 |276,2( 13
12 520 | 49,3 | 50,8 (450,8] 16 | 31,8 375 | 381,0 % 327,0 | 328,2 | 129 71 102 (323,8 61 |328,6( 13
14 585 | 52,4 | 54,0 [514,4| 20 | 31,8 425 | 412,8 8 359,2 | 360,2 | 141 75 111 (355,6 64 |360,4( 13
16 650 | 55,6 | 57,2 |571,5| 20 | 34,9 | 483 | 469,9 410,5 | 411,2 | 144 81 121 (406,4 69 |411,2( 13
18 710 | 58,8 | 60,4 |628,6]| 24 | 34,9 | 533 | 533,4 461,8 | 462,3 | 157 87 130 (457,0 70 1462,0( 13
20 775 | 62,0 | 63,5 |685,8| 24 | 34,9 | 587 | 584,2 513,1 | 514,4 | 160 94 140 (508,0 74 15128 13
24 915 | 68,3 | 69,9 [812,8| 24 [ 41,3 702 | 692,2 616,0 | 616,0 | 167 | 105 | 152 [610,0 83 |614,4( 13
NOTA: |Todas as dimensdes em milimetros.
I X
| Rl A +
: | | | Bt &
I 1 I ! 1
; | A | Y- | it | ¥
1 1 I | | r A | *
2 . R i | ' z ! FLANGE SOLTO
FLANGE CEGO Z | O CODIGO: 1002
CODIGO: 1001 O A
Bl
~B |
X | | 23?@ 30
I
Clz i} 1 ’-7 — 1 |—— v1
" ] | //1 ] ! I *
2 l 1 ! ) e iy g — !
* C * 1 T 1 | A | C
| | | | |
'. T | 1 A 1 | A f
) | R | | ‘ ! R | t,
FLANGE ROSCADO 7 . ) e
o . z f FLANGE C/ PESCOCO
CODICO: 1003 O : O CODICO: 1004
I :é{‘} ~i—— I g— I } X
—-
= 2
by L =l pt
- | |
Y2 ¢ l‘ i ! i ! ! D ! + c Y2
1 el | b e | By
5 | | R | ‘ | + B1 = t
FLANGE SOBREPOSTO z 1 I Z FLANGE ENCAIXE
CODIGO: 1002 o (0] CODIGO: 1002
CAT - 01 - REVISAO 03 24/09/2010 PAG. 18




K

FLANGES CONFORME ASME B16.5

400#
@ nominal (6] C Z N° | X R B1 B2 B3 Y1 Y2 Y3 A T Q r
(pol) min. min. min.
1/2 95 143 | 66,7 | 4 [ 159 38 34,9 222 | 229 52 22 22 21,3 16 23,6 3
3/4 115 [ 159 | 826 | 4 [ 19,1 48 42,9 27,7 | 28,2 57 25 25 26,7 16 29,0 3
1 125 [ 175 889 [ 4 (19,1 54 50,8 345 | 34,9 62 27 27 334 18 35,8 3
11/4 135 [ 20,7 | 984 [ 4 [ 19,1 64 63,5 43,2 | 43,7 67 29 29 42,2 21 44,4 5
11/2 155 | 2231143 4 | 22,2 70 73,0 (K| 49,5 | 50,0 70 32 32 48,3 23 50,6 6
pd
2 165 | 254 (1270 8 [ 19,1 84 92,1 |wW| 619 [ 62,5 73 37 37 60,3 29 63,5 8
—
21/2 190 | 28,6 149,2( 8 [ 22,2 100 | 104,8 8 746 | 754 79 41 41 73,0 32 76,2 8
3 210 | 31,8 1683 | 8 [ 22,2 117 | 127,0 8 90,7 | 91,4 83 46 46 88,9 35 92,2 10
31/2 230 | 350 184,2| 8 [ 254 133 | 139,7 ’5 103,4 | 1041 | 86 49 49 101,6 | 40 | 1049 10
4 255 | 35,0 (2000 (| 8 [254 | 146 | 157,2 é 116,1 | 116,8 | 89 51 51 114,3 | 37 | 117,6 11
LL
5 280 | 38,1 (2350 8 [254 | 178 | 1857 |G | 143,8 | 144,4 | 102 54 54 141,3 | 43 | 1444 11
i}
6 320 | 41,3 ]|269,9|12|254| 206 | 2159 3-) 170,7 | 171,4 | 103 57 57 168,3 | 46 | 171,4 13
L
8 380 | 47,7 |330,0|12|28,6| 260 | 2699 | |221,5( 222,2 | 117 68 68 219,1 | 51 | 222,2 13
=
10 445 | 54,0 | 387,416 |31,8| 321 | 323,8 % 276,2 | 277,4 | 124 73 102 | 273,0 | 56 | 276,2 13
12 520 |57,2 (4508 |16 (349 | 375 | 3810 |5 |327,0 3282 | 137 79 108 | 323,8 | 61 | 328,6 13
14 585 | 60,4 | 514,4 | 20 | 34,9 | 425 | 4128 8 359,2 | 360,2 | 149 84 117 | 355,6 | 64 | 360,4 13
16 650 | 63,5|571,5(20 (38,1 483 | 469,9 410,5 | 411,2 | 152 94 127 | 406,4 | 69 | 411,2 13
18 710 | 66,7 | 628,6 | 24 [ 38,1 [ 533 | 533,44 461,8 | 462,3 | 165 98 137 | 457,0 | 70 | 462,0 13
20 775 | 69,9 (6858 |24 (41,3 587 | 584,2 513,1 | 5144 | 168 | 102 | 146 | 508,0 | 74 | 512,8 13
24 915 | 76,2 | 812,8 | 24 | 47,6 | 702 | 692,2 616,0 | 616,0 | 175 | 114 | 159 | 610,0 | 83 | 614,4 13
NOTA: Todas as dimens8es em milimetros. * Atentar no posicionamento da cota T.
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FLANGES CONFORME ASME B16.5

600#
@ nominal o c z Ne | i X R [B1| B2 B3 Y1 Y2 Y3 A D T Q r
(pol) min. min. min. min
1/2 95 14,3 | 66,7 4 [ 15,9 38 34,9 22,2 22,9 52 22 22 21,3 10 16 23,6 3
3/4 115 159 | 82,6 4 19,1 48 42,9 27,7 28,2 57 25 25 26,7 11 16 29,0 S
1 125 175| 889 | 4 [ 19,1 54 50,8 34,5 34,9 62 27 27 33,4 13 18 35,8 8
11/4 135 20,7 | 98,4 4 [ 19,1 64 63,5 43,2 43,7 67 29 29 42,2 14 21 44,4 5
11/2 155 2231|1143 | 4 | 22,3 70 73,0 l,J_J 49,5 50,0 70 32 32 48,3 16 23 50,6 6
2 165 254 | 1270 | 8 | 19,1 84 92,1 i 61,9 62,5 73 37 37 60,3 17 29 63,5 8
21/2 190 | 28,6 | 149,2 | 8 | 22,3 100 | 104,8 g 74,6 75,4 79 41 41 73,0 19 32 76,2 8
3 210 | 31,8 | 168,3 | 8 | 22,3 | 117 | 127,0 g 90,7 91,4 83 46 46 88,9 21 35 92,2 10
31/2 230 350|184,2 | 8 | 254 | 133 139,7 ’5 103,4 | 104,1 86 49 49 101,6 40 | 1049 | 10
4 275 38,1 | 2159 | 8 | 254 | 152 157,2 é 116,1 | 116,8 102 54 54 114,3 42 | 1176 | 11
5 330 | 445 | 266,7 | 8 | 28,6 | 189 185,7 (% 143,8 | 144,4 114 60 60 141,3 48 | 144,4 | 11
6 355 | 47,7 |1 292,1 | 12| 28,6 | 222 215,9 H&J 170,7 | 171,4 117 67 67 168,3 51 | 171,4 | 13
8 420 55,6 | 349,2 | 12 | 31,8 | 273 269,9 Ej 2215 | 222,2 133 76 76 219,1 58 | 222,2 | 13
10 510 63,5 | 431,8 | 16 | 34,9 | 343 323,8 % 276,2 | 277,4 152 86 111 | 273,0 66 | 276,2 | 13
12 560 | 66,7 | 489,0 | 20 | 34,9 [ 400 | 381,0 '-Z'- 327,0 | 328,2 156 92 117 | 323,8 70 | 328,6 | 13
14 605 | 69,9 | 527,0 [ 20 | 38,1 | 432 | 412,8 8 359,2 | 360,2 165 94 127 | 355,6 74 | 360,4 | 13
16 685 76,2 | 603,2 | 20 | 41,3 | 495 469,9 410,5 | 411,2 178 106 140 | 406,4 78 | 411,2 | 13
18 745 82,6 | 654,0 | 20 | 44,5 | 546 533,4 461,8 | 462,3 184 117 152 | 457,0 80 | 462,0 | 13
20 815 | 889 (7239 |24 (445 | 610 | 584,2 513,1 | 514,4 | 190 127 165 | 508,0 83 | 512,8 | 13
24 940 [101,6( 838,2 |24 |50,8 | 718 | 692,2 616,0 | 616,0 | 203 140 184 | 610,0 93 | 614,4 | 13
NOTA: [Todas as dimensdes em milimetros.
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FLANGES CONFORME ASME B16.5

900#
@ nominal 0 C z Ne I X R Bl | B2 B3 Y1 Y2 Y3 A T Q r
(pol) min. min. min.
1/2 120 22,3 82,6 4 | 22,2 38 34,9 22,2 22,9 60 32 32 21,3 23 23,6 3
3/4 130 25,4 88,9 4 | 22,2 44 429 27,7 28,2 70 35 B35 26,7 26 29,0 3
1 150 28,6 | 1016 | 4 | 254 52 50,8 34,5 34,9 73 41 41 33,4 29 35,8 3
11/4 160 28,6 | 1111 | 4 | 254 64 63,5 i 43,2 43,7 73 41 41 42,2 31 44,4 5
11/2 180 31,8 | 1238 | 4 | 28,6 70 73,0 E 49,5 50,0 83 44 44 48,3 32 50,6 6
L
2 215 38,1 | 165,21 | 8 | 25,4 | 105 92,1 8 61,9 62,5 102 57 57 60,3 39 63,5 8
21/2 245 41,3 | 1905 | 8 | 28,6 124 104,8 8 74,6 75,4 105 64 64 73,0 48 76,2 8
3 240 38,1 | 1905 | 8 | 25,4 127 127,0 2 90,7 91,4 102 54 54 88,9 42 92,2 10
4 290 445 | 2350 | 8 | 31,8 159 157,2 g 116,1 | 116,8 114 70 70 114,3 48 1176 | 11
o
5 350 50,8 | 279,4 | 8 | 34,9 190 185,7 | | 143,8 | 1444 127 79 79 141,3 54 1444 | 11
O
6 380 55,6 | 317,5 | 12| 31,8 235 215,9 E 170,7 | 171,4 140 86 86 168,3 58 1714 | 13
8 470 63,5 | 393,7 | 12 | 38,1 298 269,9 ﬂ 2215 | 222,2 162 102 114 219,1 64 222,2 | 13
10 545 69,9 | 469,9 | 16 | 38,1 368 323,8 g 276,2 | 277,4 184 108 127 273,0 72 276,2 | 13
[
12 610 79,4 | 533,41 20| 38,1 | 419 381,0 8 327,0 | 328,2 200 117 143 323,8 77 328,6 | 13
14 640 85,8 | 558,8 | 20 | 41,3 451 412,8 % 359,2 | 360,2 213 130 156 355,6 83 360,4 | 13
O
16 705 88,9 | 616,0 | 20 | 44,5 | 508 469,9 410,5 | 411,2 216 133 165 406,4 86 4112 | 13
18 785 101,6 | 685,8 | 20 | 50,8 565 533,4 461,8 | 462,3 229 152 190 457,0 89 462,0 | 13
20 855 | 108,0| 749,3 | 20| 54,0 | 622 584,2 513,1 | 514,4 248 159 210 508,0 93 512,8 | 13
24 1040 | 139,7 | 901,7 | 20 | 66,7 749 692,2 616,0 | 616,0 292 203 267 610,0 | 102 | 614,4 | 13
NOTA: |Todas as dimensdes em milimetros.
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FLANGES CONFORME ASME B16.5

1500#
@ nominal © B2 B3
(0ol 0 iy z Ne | X R |B1 | iy Yi [Yy2] v3 A D| T Q r
1/2 120 | 22,3 | 82,6 4 22,2 | 38 | 34,9 22,2 | 22,9 60 32| 32 | 21,3 10| 23| 23,6 3
3/4 130 | 25,4 | 88,9 4 222 | 44 | 42,9 27,7 | 28,2 70 35| 35 | 26,7 [11]| 26 | 29,0 3
1 150 | 28,6 [101,6] 4 254 | 52 | 50,8 345 | 34,9 73 41| 41 | 33,4 (13| 29| 35,8 3
11/4 160 | 28,6 (111,1| 4 254 | 64 | 63,5 m 43,2 | 43,7 73 41| 41 | 42,2 (14| 31| 44,4 5
11/2 180 | 31,8 [123,8] 4 28,6 70 | 73,0 % 49,5 | 50,0 83 44 | 44 | 48,3 (16| 32 | 50,6 6
2 215 | 38,1 |165,1| 8 25,41 105 | 92,1 8 61,9 | 62,5 102 | 57| 57 | 60,3 |17] 39 | 63,5 8
21/2 245 | 41,3 |1190,5| 8 28,6 | 124 (104,8 8 746 | 754 105 |64 | 64 | 73,0 (19| 48| 76,2 8
3 265 | 47,7 1203,2 8 31,8 | 133 |127,0 zg 91,4 117 73 | 88,9 10
4 310 | 54,0 |241,3| 8 34,9 | 162 |157,2 &(y 116,8 124 90 |114,3 11
O
5 375 | 73,1 (292,1] 8 41,3 | 197 (185,7| i 144.,4 156 105 | 141,3 11
O
6 395 | 82,6 [317,5] 12 | 38,1 | 229 |215,9 E 1714 | 171 119 |168,3 13
8 485 | 92,1 |393,7| 12 | 44,5 | 292 |269,9 gj 222,2 213 143 | 219,1 13
10 585 1108,0(482,6| 12 | 50,8 | 368 |323,8 UEJ 277,4 254 178 | 273,0 13
04
12 675 1123,9(571,5| 16 | 54,0 | 451 |381,0 8 328,2 | 283 219 | 323,8 13
14 750 1133,4(635,01 16 | 60,3 | 495 |412,8 % 360,2 298 241 | 355,6 13
16 825 [146,1|704,8( 16 | 66,7 | 552 [469,9 © 411,2 311 260 | 406,4 13
18 915 |162,0(774,7| 16 | 73,0 | 597 |533,4 462,3 327 276 | 457,0 13
20 985 [177,81831,8( 16 | 79,4 | 641 |584,2 514,4 | 356 292 1508,0 13
24 11701203,2|990,6( 16 | 92,1 | 762 |692,2 616,0 | 406 330 (610,0 13
| NOTA: |Todas as dimensdes em milimetros. I
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FACES TIPO: SMALL/ LARGE MALE FACE (MACHO PE QUENO/GRANDE) COM SMALL/ LARGE FEMALE
FACE (FEMEA PEQUENA/ GRANDE) E SMALL/ LARGE TONGUE FACE (MACHO DUPLO PEQUENO/GRANDE)
COM SMALL/ LARGE GROOVE FACE (FEMEA DUPLA PEQUENA/G RANDE) (ASME B16.5)

150# A 2500#
Figura 1 Figura 2 Figura 3 Figura 4
SMALL MALE FACE
(SMF) OU MACHO DE | SMALL FEMALE FACE (SFF) OU FEMEA SMALL TONGUE FACE (STF) OU MACHO ~
FACE PEQUENA E DE FACE PEQUENA E LARGE FEMALE DE FACE DUPLA PEQUENA E LARGE PESTJ/I;I;VIZA(?ERI_OAOREFEFGAISE(;f/(éFF)AOCL:E FEgFEAO?JEFFE?/ICEiDDLIJEPII;QCE
bitOla (u) LARGE MALE FACE FACE (LFF) OU FEMEA DE FACE TONGUE FACE (LTF) OU MACHO DE Q DUPLA GRAN(DE' )
(LMF) OU MACHO DE GRANDE: FACE DUPLA GRANDE: .
FACE GRANDE:
(SMF) | (LMF) (SFF) (LFF) (STF) (LTF) (SGF) (LGF)
S R K X L w T U R u K Y z L w z
1/2 18,3 34,9 44 19,9 46 36,5 | 351 | 254 | 349 | 25,4 44 36,5 | 23,8 46 36,5 | 23,8
3/4 23,8 42,9 52 25,4 54 444 42,9 33,3 42,9 33,3 52 44.4 31,8 54 44.4 31,8
1 30,2 50,8 57 31,8 62 52,4 47,8 38,1 50,8 38,1 57 49,2 36,5 62 52,4 36,5
11/4 38,1 63,5 67 39,7 75 65,1 57,2 47,6 63,5 47,6 67 58,7 46,0 75 65,1 46,0
11/2 44.4 73,0 73 46,0 84 74,6 63,5 54,0 73,0 54,0 73 65,1 52,4 84 74,6 52,4
2 57,2 92,1 92 58,8 103 93,7 82,6 73,0 92,1 73,0 92 84,1 71,4 103 93,7 71,4
21/2 68,3 104,8 105 69,8 116 | 106,4 | 95,2 85,7 | 104,8 | 85,7 105 96,8 84,1 116 | 106,4 | 84,1
3 84,1 127,0 127 85,7 138 | 128,6 | 117,5| 108,0 | 127,0 | 108,0 | 127 | 119,1 | 106,4 | 138 | 128,6 | 106,4
31/2 96,8 | 139,7 140 | 98,4 | 151 | 141,3 | 130,2 | 120,6 | 139,7 | 120,6 | 140 | 131,8 | 119,1 | 151 | 141,3 | 119,1
4 109,5 | 157,2 157 | 111,1 | 168 | 158,8 | 144,5| 131,8 | 157,2 | 131,8 | 157 | 146,0 | 130,2 | 168 | 158,8 | 130,2
5 136,5 | 185,7 186 | 138,1 | 197 | 187,3 | 173,0 | 160,3 | 185,7 | 160,3 | 186 | 174,6 | 158,8 | 197 | 187,3 | 158,8
6 161,9 | 215,9 216 | 163,5| 227 | 217,5| 203,2 | 190,5 | 215,9 | 190,5 | 216 | 204,8 | 188,9 | 227 | 217,5| 188,9
8 212,7 | 269,9 270 | 214,3 | 281 | 271,5]| 254,0 | 238,1 | 269,9 | 238,1 | 270 | 255,6 | 236,5 | 281 | 271,5 | 236,5
10 266,7 | 323,8 324 | 268,3| 335 | 325,4 | 304,8 | 285,8 | 323,8 | 285,8 | 324 | 306,4 | 284,2 | 335 | 325,4 | 284,2
12 317,5| 381,0 381 | 319,1| 392 | 382,6 | 362,0 | 342,9 | 381,0 | 342,9 | 381 | 363,5| 341,3 | 392 | 382,6 | 341,3
14 349,2 | 412,8 413 | 350,8 | 424 | 414,3 | 393,7 | 374,6 | 412,8 | 374,6 | 413 | 3953 | 373,1 | 424 | 414,3 | 373,1
16 400,0 | 469,9 | 470 | 4016 | 481 | 4715 | 447,5| 4254 | 469,9 | 4254 | 470 | 449,3 | 4239 | 481 | 471,5 | 423,9
18 450,8 | 533,4 533 | 452,4 | 544 | 535,0 | 511,2 | 489,0 | 533,4 | 489,0 | 533 | 512,8 | 487,4 | 544 | 535,0 | 487,4
20 501,6 | 584,2 | 584 | 5032 | 595 | 585,8 | 558,8 | 533,4 | 584,2 | 533,4 | 584 | 5604 |531,8 | 595 | 5858 | 531,8
24 603,2 | 692,2 | 692 |604,8 | 703 | 693,7 | 666,8 | 641,4 | 692,2 | 641,4 | 692 | 668,3 | 639,8 | 703 | 693,7 | 639,8
1 - Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: . .
2 - Tolerancia para todas as cotas acima: + 0,5 mm.
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DIMENSOES DE FACES DE FLANGES COM JUNTA PARA ANEL RTJ (ASME B16.5)

k<

1504
FACE
onomna, | CETRODO | PRETUNBBIOE | LEUEA0O |uonocuya | FEESATIOR |
(pol) SOLICITADA
P E F R K MINIMO
1 47,63 6,35 8,74 0,8 63,5 R15
1.1/4 57,15 6,35 8,74 0,8 73,0 R17
1.1/2 65,07 6,35 8,74 0,8 82,5 R19
2 82,55 6,35 8,74 0,8 102,0 R22
2.1/2 101,60 6,35 8,74 0,8 121,0 R25
3 114,30 6,35 8,74 0,8 133,0 R29
3.1/2 131,78 6,35 8,74 0,8 154,0 R33
4 149,23 6,35 8,74 0,8 171,0 R36
5 171,45 6,35 8,74 0,8 194,0 R40
6 193,68 6,35 8,74 0,8 219,0 R43
8 247,65 6,35 8,74 0,8 273,0 R48
10 304,80 6,35 8,74 0,8 330,0 R52
12 381,00 6,35 8,74 0,8 406,0 R56
14 396,88 6,35 8,74 0,8 425,0 R59
16 454,03 6,35 8,74 0,8 483,0 R64
18 517,53 6,35 8,74 0,8 546,0 R68
20 558,80 6,35 8,74 0,8 597,0 R72
24 673,10 6,35 8,74 0,8 711,0 R76

NOTAS:

1- Todas as dimensGes em milimetros.

2- A altura da porg&o do ressalto € igual a profundidade E, mas n&o sujeito as tolerancias para E. Pode-se fazer o flange,

inclusive, sem essa porcao de ressalto (ndo precisa usinar)
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E:+0,4 -0,0 R<2mm : +0,8 -0,0
F:+0,2 R>2mm : £0,8
P:+0,13 Angulo de 23°: +0,5°
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. DIMENSOES DE FACES DE FLANGES COM JUNTA PARA ANEL R TJ (ASME B16.5)

300#, 400# e 600#
CENTRO A FACE
v g | a0 BRI OO fmosocmu TN | e
SOLICITADA
P E F R K MINIMO
1/2 34,14 5,54 7,14 0,8 51,0 R11
3/4 42,88 6,35 8,74 0,8 63,5 R13

1 50,80 6,35 8,74 0,8 70,0 R16
1.1/4 60,33 6,35 8,74 0,8 79,5 R18
1.1/2 68,27 6,35 8,74 0,8 90,5 R20
2 82,55 7,92 11,91 0,8 108,0 R23
2.1/2 101,60 7,92 11,91 0,8 127,0 R26
3 123,83 7,92 11,91 0,8 146,0 R31
3.1/2 131,78 7,92 11,91 0,8 159,0 R34
4 149,23 7,92 11,91 0,8 175,0 R37
5 180,98 7,92 11,91 0,8 210,0 R41
6 211,12 7,92 11,91 0,8 241,0 R45
8 269,88 7,92 11,91 0,8 302,0 R49
10 323,85 7,92 11,91 0,8 356,0 R53
12 381,00 7,92 11,91 0,8 413,0 R57
14 419,10 7,92 11,91 0,8 457,0 R61
16 469,90 7,92 11,91 0,8 508,0 R65
18 533,40 7,92 11,91 0,8 575,0 R69
20 584,20 9,53 13,49 1,5 635,0 R73
24 692,15 11,13 16,66 1,5 749,0 R77

1 - Todas as dimens6es em milimetros;

2 - A altura da porcao do ressalto € igual a profundidade E, mas nao sujeito as tolerancias para E. Pode-

NOTAS: se fazer o flange, inclusive, sem essa por¢éo de ressalto (ndo precisa usinar)
3 - Flange de 1.1/4" ndo esté definida para 600%#;
4 - Somente flanges a partir de 4" estdo definidas para 400%#.
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E:+04 -0,0 R<2mm:+0,8-0,0
F:+0,2 R>2mm:£0,8
P:+0,13 Angulo de 23°: +0,5°
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R DIMENSOES DE FACES DE FLANGES COM JUNTA PARA ANEL RTJ (ASME B16.5)

900#
CENTRO A PROFUNDIDADE | LARGURA DO REngﬁkDA
@ NOMINAL (pol) CEEZSSLDO DO CANAL CANAL RAIO DO CATAL Sgt:é:\ngA N° DOS ANEIS
P E F R K MINIMO
3 123,83 7,92 11,91 0,8 156,0 R31
4 149,23 7,92 11,91 0,8 181,0 R37
5 180,98 7,92 11,91 0,8 216,0 R41
6 211,12 7,92 11,91 0,8 241,0 R45
8 269,88 7,92 11,91 0,8 308,0 R49
10 323,85 7,92 11,91 0,8 362,0 R53
12 381,00 7,92 11,91 0,8 419,0 R57
14 419,10 11,13 16,66 15 467,0 R62
16 469,90 11,13 16,66 1,5 524,0 R66
18 533,40 12,70 19,84 15 594,0 R70
20 584,20 12,70 19,84 15 648,0 R74
24 692,15 15,88 26,97 24 772,0 R78
1- Flanges de bitola até 2 ¥ - usar cotas de 1500 #
NOTAS: 2- Todas as dimensfes em milimetros;
3- A altura da porg¢éo do ressalto é igual a profundidade E, mas ndo sujeito as tolerancias para E. Pode-se fazer
o flange, inclusive, sem essa porcao de ressalto (ndo precisa usinar)
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DETALHE Y
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P:+0,13 Angulo de 23°: +0,5°
CAT - 01 - REVISAO 03 24/09/2010 PAG. 27




DIMENSOES DE FACES DE FLANGES COM JUNTA PARA ANEL RTJ (ASME B16.5)

1500#
CENTRO A PROFUNDIDADE | LARGURA DO RESZ:(L:'EADA
@ NOMINAL (pol) CESATEAOLDO DO CANAL CANAL RAIO DO CANAL sgﬁéﬁi& N° DOS ANEIS
P E F R K MINIMO

1/2 39,67 6,35 8,74 0,8 60,5 R12

3/4 44,45 6,35 8,74 0,8 66,5 R14
1 50,80 6,35 8,74 0,8 71,5 R16
1.1/4 60,33 6,35 8,74 0,8 81,0 R18
1.1/2 68,27 6,35 8,74 0,8 92,0 R20
2 95,25 7,92 11,91 0,8 124,0 R24
2.1/2 107,95 7,92 11,91 0,8 137,0 R27
3 136,53 7,92 11,91 0,8 168,0 R35
4 161,93 7,92 11,91 0,8 194,0 R39
5 193,68 7,92 11,91 0,8 229,0 R44
6 211,14 9,53 13,49 15 248,0 R46
8 269,88 11,13 16,66 15 318,0 R50
10 323,85 11,13 16,66 15 371,0 R54
12 381,00 14,27 23,01 15 438,0 R58
14 419,10 15,88 26,97 2,4 489,0 R63
16 469,90 17,48 30,18 2,4 546,0 R67
18 533,40 17,48 30,18 2,4 613,0 R71
20 584,20 17,48 33,32 24 673,0 R75
24 692,15 20,62 36,53 2,4 794,0 R79

1 - Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: 2 - A altura da porcéo do ressalto € igual a profundidade E, mas néo sujeito as tolerancias para E. Pode-
se fazer o flange, inclusive, sem essa porcéo de ressalto (ndo precisa usinar)
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P:+0,13 Angulo de 23°: +0,5°
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R DIMENSOES DE FACES DE FLANGES COM JUNTA PARA ANEL RTJ (ASME B16.5)

2500#
FACE
onouaL oy | CENTRODO | PRSEUIDDADE | LARSUACO | o oo gy | RESSATION |
SOLI@ITADA
P E F R K MINIMO
1/2 42,88 6,35 8,74 0,8 65,0 13
3/4 50,80 6,35 8,74 0,8 73,0 16
1 60,33 6,35 8,74 0,8 82,5 18
1.1/4 72,23 7,92 11,91 0,8 102,0 21
1.1/2 82,55 7,92 11,91 0,8 114,0 23
2 101,60 7,92 11,91 0,8 133,0 26
2.1/2 111,13 9,53 13,49 1,5 149,0 28
3 127,00 9,53 13,49 1,5 168,0 32
4 157,18 11,13 16,66 1,5 203,0 38
5 190,50 12,70 19,84 1,5 241,0 42
6 228,60 12,70 19,84 1,5 279,0 47
8 279,40 14,27 23,01 1,5 340,0 51
10 342,90 17,48 30,18 24 425,0 55
12 406,40 17,48 33,32 2,4 495,0 60
1- Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: 2 - A altura da porg¢édo do ressalto é igual a profundidade E, mas nao sujeito as toleréncias para E. Pode-se fazer
o flange, inclusive, sem essa por¢ao de ressalto (no precisa usinar)
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FLANGES ORIFICIO ASME B16.36

300#
1%} C
. (0] Y1 Y2 X A z | N° R G F QF QB TT 1 2 3 4
nom. min.
1 36,6 125 | 81 46 54 13341889175 4 50,8 [ 19,0 | 36,5 33,0 35,8 6,4 12,8 11,1 15,9 20,6
11/2 | 36,6 | 155 | 84 46 70 | 48,3 1114,3] 20,6 4 73,0 18,3 | 37,3 48,0 50,5 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
2 36,6 165 | 84 48 84 |60,31127,0| 17,5 8 92,1117,5]38,1 59,9 63,5 6,4 12,8 11,1 15,9 20,6
21/2 | 36,6 | 190 | 87 49 100 | 73,0 [149,2( 20,6 8 |104,8| 14,3 | 44,4 72,1 76,2 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
3 36,6 [ 210 | 87 51 117 | 88,9 (168,3( 20,6 8 [127,0( 14,3 | 46,0 87,9 92,2 9,5 15,5 14,3 19,1 25,4
4 36,6 [ 255 | 90 52 146 [114,3(200,0( 20,6 8 |157,2| 14,3 | 47,6 113,0 (117,6 12,7 15,5 14,3 19,1 25,4
6 36,6 [ 320 | 98 52 | 206 |168,3|269,9| 22,2 12 (2159 7,9 | 47,6 166,9 (171,4| 12,7 15,5 14,3 19,1 25,4
8 39,7 | 380 | 110 | 60 | 260 |219,1|330,2| 25,4 | 12 |269,9| 11,1 | 55,6 217,2 (222,2| 12,7 18,3 17,5 22,2 30,2
10 46,1 | 445 | 116 65 | 321 [273,01387,4| 28,6 | 16 [323,8 12,7 18,3 17,5 22,2 30,2
12 49,3 | 520 | 129 71 | 375 |323,8|450,8| 31,8 | 16 (381,0 12,7 2,8 23,8 28,6 39,7
14 52,4 | 585 | 141 75 | 425 |355,6|/514,4| 31,8 20 (412,8 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
16 55,6 | 650 | 144 | 81 | 483 |406,4|571,5| 34,9 | 20 |469,9 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
18 58,8 | 710 | 157 | 87 | 533 |457,01628,6| 34,9 | 24 |533,4 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
20 62,0 775 | 160 | 94 | 587 |508,01685,8| 34,9 | 24 |584,2 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
24 68,3 | 915 | 167 | 105 | 702 |610,0/812,8| 41,3 | 24 |692,2 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
1 - Todas as dimensées em milimetros;
2- Os furos de orificio podem ser rosca de 1/2" NPT (ASME B1.20.1) ou encaixe de 1/2" de acordo com a ASME B16.11, conforme solicitagdo do Cliente;
NOTAS: [3- G, F, QF, QB, 1, 2, 3, 4 e distancia do centro do orificio a face: tolerancia de + 0,5 mm para flanges menores do que 4" e + 0,8 mm para flanges de 4" e maiores;
4 - Todas as outras dimensdes de acordo com a ASME B16.5;
5 - Bujdes a serem colocados nos furos de orificio devem ser conforme ASME B16.11 e do mesmo material que o flange.
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FLANGES DE ORIFICIO ASME B16.36

600#
no?”n. m?n_ ol Yy | x| Al z R | H | TT| 1 2 3 4
1 36,6 | 125 81 54 | 33,5 88,9 50,8 2 6,4 | 12,8 11,1 | 15,9 | 20,6
11/2 | 36,6 | 155 84 70 | 48,3 |1114,3 73,0 2 6,4 | 155 | 14,3 | 19,1 | 25,4
2 36,6 | 165 84 84 | 60,3 |127,0 92,1 2 6,4 | 12,8 | 11,1 | 15,9 | 20,6
21/2] 36,6 | 190 87 100 | 73,0 [ 149,2 104,8| 2 6,4 | 155 | 14,3 | 19,1 | 25,4
3 36,6 | 210 87 117 | 88,9 [168,3 127,01 2 95 | 155 14,3 | 19,1 | 25,4
4 38,1 | 275 | 102 | 152 [114,3|215,9 157,2( 7 12,7 | 18,3 | 17,5 | 22,2 | 30,2
6 47,7 | 355 | 117 | 222 |168,3|292,1 2159| 7 12,7 | 23,8 | 23,8 | 28,6 | 39,7
8 55,6 | 420 | 133 | 273 [219,1|349,2 269,91 7 12,7 | 23,8 | 23,8 | 28,6 | 39,7
10 63,5 | 510 | 152 | 343 (273,0(431,8 3238 7 12,7 | 23,8 | 23,8 | 28,6 | 39,7
12 66,7 | 560 | 156 | 400 |323,8(489,0 381,01 7 12,7 | 18,3 | 17,5 | 22,2 | 30,2
14 69,9 | 605 | 165 | 432 [355,6(527,0 4128 7 12,7 | 23,8 | 23,8 | 28,6 | 39,7
16 76,2 | 685 | 178 | 495 [406,4|603,2 469,9( 7 12,7 | 23,8 | 23,8 | 28,6 | 39,7
18 82,6 | 745 | 184 | 546 |457,2(654,0 5334 7 12,7 | 23,8 | 23,8 | 28,6 | 39,7
20 88,9 | 815 | 190 | 610 [508,0(723,9 584,21 7 12,7 | 23,8 | 23,8 | 28,6 | 39,7
24 101,6| 940 | 203 | 718 |609,6|838,2 692,21 7 12,7 | 23,8 | 23,8 | 28,6 | 39,7
1- Todas as dimensges em milimetros,
2- Os furos de orificio podem ser rosca de 1/2" NPT (ASME B 1.20.1) ou encaixe de 1/2" de acordo com a ASME B16.11, conforme solicitagéo do Cliente;
NOTAS: [3- G, F, QF, @B, 1, 2, 3, 4 e distancia do centro do orificio & face: tolerancia de + 0,5 mm para flanges menores do que 4" e + 0,8 mm para flanges de 4"
4 - Todas as outras dimensdes de acordo com a ASME B16.5;
5 - BujSes a serem colocados nos furos de orificio devem ser conforme ASME B16.11 e do mesmo material que o flange.

— X -
I ;':'L 4—‘
Bl
— | |
L
! — 1T Z ' %
| Y
- D
3_ = - t i - ! g e C
4 ?”/ l// | 24 19 W | /-[C L ; i
. T 1 T
H —1‘ !" g "! T‘ _+_ FLANGE ORIFICIO RTJ
FLANGE WN QRIFICIO (FACE EF)
= |
—| i 1 _j_ /
. 7 [ [~
-""-/ 1 / 1
AL | . g
! ? —={ 3 |-'— !__ 7 -
e
DETAIHE PARA O PARAFURODE (& 4
AFASTAMENTO
~ g
CAT - 01 - REVISAO 03 24/09/2010 PAG. 31




FLANGES ORIFICIO ASME B16.36

900#
@ C min. (0] Y X A Z | N° R TT 1 2 3 4
nom.
1 38,1 150 83 52 33,5 101,6 25,4 4 50,8 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
11/2 38,1 180 89 70 48,3 123,8 28,6 4 73,0 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
2 38,1 215 102 105 60,3 165,1 25,4 8 92,1 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
21/2 41,3 245 105 124 73,0 190,5 28,6 8 104,8 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
3 38,1 240 102 127 88,9 190,5 25,4 8 127,0 9,5 18,3 17,5 22,2 30,2
4 44,5 290 114 159 114,3 | 235,0 31,8 8 157,2 12,7 18,3 17,5 22,2 30,2
6 55,6 380 140 235 168,3 | 317,5 31,8 12 215,9 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
8 63,5 470 162 298 219,1 | 393,7 38,1 12 269,9 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
10 69,9 545 184 368 273,0 | 469,9 38,1 16 323,8 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
12 79,4 610 200 419 323,8 | 533,4 38,1 20 381,0 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
14 85,8 640 213 451 355,6 | 558,8 41,3 20 412,8 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
16 88,9 705 216 508 406,4 | 616,0 44,4 20 469,9 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
18 101,6 785 229 565 457,2 | 685,8 50,8 20 533,4 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
20 108,0 855 248 622 508,0 | 749,3 53,9 20 584,2 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
24 139,7 1040 292 749 609,6 | 901,7 66,8 20 692,2 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
1 - Todas as dimensdes em milimetros;
2- Os furos de orificio podem ser rosca de 1/2" NPT (ASME B 1.20.1) ou encaixe de 1/2" de acordo com a ASME B16.11, conforme solicitagdo do Cliente;
NOTAS: [3-G,F, QF,QB, 1, 2, 3, 4 e distancia do centro do orificio a face: tolerancia de + 0,5 mm para flanges menores do que 4" e + 0,8 mm para flanges de 4" e maiores;
4 - Todas as outras dimens6es de acordo com a ASME B16.5;
5 - Bujdes a serem colocados nos furos de orificio devem ser conforme ASME B16.11 e do mesmo material que o flange.
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R FLANGES DE ORIFICIO ASME B16.36

2500#
@ C min. (0] Y X A VA | N° R TT 1 2 3 4

nom.
1 38,1 160 92 57 33,5 | 108,0 | 254 4 50,8 6,4 15,5 14,3 19,1 254
11/2 44,5 205 111 79 48,3 | 146,0 | 31,8 4 73,0 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
2 50,8 235 127 95 60,3 | 1714 | 28,6 8 92,1 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
21/2 57,2 265 143 114 73,0 | 196,8 | 31,8 8 104,8 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
3 66,7 305 168 133 88,9 | 228,6 | 34,9 8 127,0 9,5 18,3 17,5 30,2 30,2
4 76,2 355 190 165 114,3 | 273,0 | 41,3 8 1572 | 12,7 18,3 17,5 30,2 30,2
6 108,0 | 485 273 235 168,3 | 368,3 | 54,0 8 2159 | 12,7 23,8 23,8 39,7 39,7
8 127,0 | 550 318 305 | 219,1 | 438,2 | 54,0 12 2699 | 12,7 23,8 23,8 39,7 39,7
10 165,1 675 419 375 273,0 | 539,8 | 66,7 12 3238 | 12,7 23,8 23,8 39,7 39,7
12 184,2 760 464 441 | 323,8 | 619,1 | 73,0 12 3810 | 12,7 23,8 23,8 39,7 39,7

1 - Todas as dimensdes em milimetros;

2- Os furos de orificio podem ser rosca de 1/2" NPT (ASME B 1.20.1) ou encaixe de 1/2" de acordo com a ASME B16.11, conforme solicitagéo do Cliente;

NOTAS: |3-G,F, QF, QB, 1, 2, 3, 4 e distancia do centro do orificio a face: tolerancia de +0,5 mm para flanges menores do que 4" e + 0,8 mm para flanges de 4" e maiores;
4 - Todas as outras dimensdes de acordo com a ASME B16.5;
5 - Bujoes a serem colocados nos furos de orificio devem ser conforme ASME B16.11 e do mesmo material que o flange.
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R FLANGE COM PESCOCO LONGO (LWN) CONFORME ASME B16.5

150#
Dl\:gl\l(I/IIIEILII—ARI? @ PESCOCO ST DIAMETRO INTERNO (B)
(pol) (X) ()
1/2 30 229 15,8
3/4 38 229 20,9
1 49 229 26,6
1.1/4 59 229 35,1
1.1/2 65 229 40,9
2 78 229 52,5
2.1/2 90 229 62,7
3 108 229 77,9
3.1/2 122 229 90,1
4 135 229 102,3
5 164 305 128,2
6 192 305 1541
8 246 305 202,7
10 305 305 254,6
12 365 305 304,8
14 400 305 ()
16 457 305 (*)
18 505 305 (*)
20 559 305 (*)
24 663 305 (*)
1) Todas as dimensdes em milimetros;
2) Podem ser fornecidos flanges com pescoco longo conforme necessidade do Cliente, variando-se as altura total (Y) e o diametro interno (B) (nesse caso, a cota
NOTAS: B ndo podera exceder, em nenhum caso, a dimensé&o do furo de flanges lap joints de mesma dimenséo e classe);
3) (*) Deve ser especificado pelo Cliente;
4) Tolerancia de X: (+3 -0) mm. Demais cotas, considerar tolerancia dos flanges conforme ASME B16.5.
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R FLANGE COM PESCOCO LONGO (LWN) CONFORME ASME B16.5

300#
Dl\llgl\&llz,:erRl? @ PESCOCO ALTURA TOTAL DIAMETRO INTERNO ®)
(pol) (X) Q0]
1/2 38 229 15,8
3/4 48 229 20,9

1 54 229 26,6
1.1/4 64 229 35,1
1.1/2 70 229 40,9
2 84 229 52,5
2.1/2 100 229 62,7
3 117 229 77,9
3.1/2 133 229 90,1
4 146 229 102,3
5 178 305 128,2
6 206 305 154,1
8 260 305 202,7
10 321 305 254,6
12 375 305 304,8
14 425 305 ()
16 483 305 (*)
18 533 305 (*)
20 587 305 (*)
24 702 305 (*)

1) Todas as dimensdes em milimetros;

2) Podem ser fornecidos flanges com pescogo longo conforme necessidade do Cliente, variando-se as altura total (Y) e o didmetro interno (B) (nesse caso, a

NOTAS: cota B nédo podera exceder, em nenhum caso, a dimenséo do furo de flanges lap joints de mesma dimensé&o e classe);
3) (*) Deve ser especificado pelo Cliente;
4) Tolerancia de X: (+3 -0) mm. Demais cotas, considerar tolerancia dos flanges conforme ASME B16.5.
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E FLANGE COM PESCOCO LONGO (LWN) CONFORME ASME B16.5

400#
Dl\llg'\lfl/lllzl;erRl? @ PESCOCO ALTURA TOTAL DIAMETRO INTERNO (B)
(pol) (X) (0]
1/2 38 229 (*)
3/4 48 229 (*)

1 54 229 (*)
1.1/4 64 229 (*)
1.1/2 70 229 (*)
2 84 229 (*)
2.1/2 100 229 (*)
3 117 229 (*)
3.1/2 133 229 (*)
4 146 229 (*)
5 178 305 (*)
6 206 305 (*)
8 260 305 (*)
10 321 305 (*)
12 375 305 (*)

1) Todas as dimensdes em milimetros;

2) Podem ser fornecidos flanges com pescogo longo conforme necessidade do Cliente, variando-se as altura total (Y) e o diametro interno (B) (nesse caso,

NOTAS: a cota B ndo podera exceder, em nenhum caso, a dimenséo do furo de flanges lap joints de mesma dimenso e classe);
3) (*) Deve ser especificado pelo Cliente;
4) Tolerancia de X: (+3 -0) mm. Demais cotas, considerar tolerancia dos flanges conforme ASME B16.5.

cODIGO: 1011

CAT - 01 - REVISAO 03 24/09/2010 PAG. 37




K

FLANGE COM PESCOCO LONGO (LWN) CONFORME ASME B16.5

600#
NOD’iﬁmEIF((pOOI) @ PESCOCO ALTURA TOTAL DIAMETRO INTERNO (B)
(X) 09]

1/2 38 229 (*)

3/4 48 229 ()
1 54 229 (*)
1.1/4 64 229 (*)
1.1/2 70 229 (*)
2 84 229 (*)
2.1/2 100 229 (*)
3 117 229 (*)
3.1/2 133 229 (*)
4 152 229 (*)
5 189 305 (*)
6 222 305 (*)
8 273 305 (*)
10 343 305 (*)
12 400 305 (*)

1) Todas as dimensdes em milimetros;
2) Podem ser fornecidos flanges com pescogo longo conforme necessidade do Cliente, variando-se as altura total (Y) e o diametro interno (B) (nesse caso,
NOTAS: a cota B ndo podera exceder, em nenhum caso, a dimenséo do furo de flanges lap joints de mesma dimenséo e classe);

3) (*) Deve ser especificado pelo Cliente;
4) Tolerancia de X: (+3 -0) mm. Demais cotas, considerar tolerancia dos flanges conforme ASME B16.5.

N

CODIGO:

10717
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R FLANGE COM PESCOCO LONGO (LWN) CONFORME ASME B16.5

9004
Dl\:g’\lilllllzl;erRl? @ PESCOCO GO0 = DIAMETRO INTERNO (B)
(pol) (X) ()
1/2 38,0 229 (*)
3/4 44,0 229 (*)

1 52,0 229 (*)
1.1/4 64,0 229 (*)
1.1/2 70,0 229 (*)
2 105,0 229 (*)
2.1/2 124,0 229 (*)
3 127,0 229 (*)
4 159,0 229 (*)
5 190,0 305 (*)
6 235,0 305 (*)
8 298,0 305 (*)
10 368,0 305 (*)
12 419,0 305 (*)

1) Todas as dimensdes em milimetros;

2) Podem ser fornecidos flanges com pescoco longo conforme necessidade do Cliente, variando-se as altura total (Y) e o diametro interno (B) (nesse caso,

NOTAS: a cota B ndo podera exceder, em nenhum caso, a dimenséo do furo de flanges lap joints de mesma dimensao e classe);
3) (*) Deve ser especificado pelo Cliente;
4) Tolerancia de X: (+3 -0) mm. Demais cotas, considerar tolerancia dos flanges conforme ASME B16.5.
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FLANGE COM PESCOCO LONGO (LWN) CONFORME ASME B16.5

1500#
Dl\:g'\l\ﬂ/lllzl;ll—z_o @ PESCOCO GRS DIAMETRO INTERNO (B)
(pol) X) )
1/2 38 229,0 (*)
3/4 44 229,0 (*)
1 52 229,0 (*)
1.1/4 64 229,0 (*)
1.1/2 70 229,0 (*)
2 105 229,0 (*)
2.1/2 124 229,0 (*)
3 133 229,0 (*)
4 162 229,0 (*)
5 197 305,0 (*)
6 229 305,0 (*)
8 292 305,0 (*)
10 368 305,0 (*)
12 451 305,0 (*)
1) Todas as dimensdes em milimetros;
2) Podem ser fornecidos flanges com pescoco longo conforme necessidade do Cliente, variando-se as altura total (Y) e o diametro interno (B) (nesse caso,
NOTAS: a cota B ndo podera exceder, em nenhum caso, a dimens&o do furo de flanges lap joints de mesma dimens&o e classe);
3) (*) Deve ser especificado pelo Cliente;
4) Tolerancia de X: (+3 -0) mm. Demais cotas, considerar tolerancia dos flanges conforme ASME B16.5.
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F TIPOS DE FACES E BISEIS DE FLANGES

TIPOS DE FACES/ TIPOS DE BISEIS CROQUIS ESQUEMATICO

FACE COM RANHURA EXCENTRICA (OU ESPIRAL) (1)e(A)

FACE COM RANHURA CONCENTRICA (2)e(A)

FACE LISA (3)e(B)

FACE COM RANHURA CONFORME MSS SP-6 (A)

FACE COM CANAL RTJ (RANHURA MAXIMA DE 63 RMS) (4)e(C)

CANAL MACHO E FEMEA (RANHURA MAXIMA DE 63 RMS) (4),(D)e(E)ou(F)e(G)
BISEL SIMPLES (ASME B16.9/ ASME B16.25) (H)

BISEL DUPLO (ASME B16.9/ ASME B16.25) (1)

C1) (2)
(3) (L)
Observagoes:

D »)
777 B)
7077 ( C )
777 (D)

% ek
TR (F )

1) ranhura conforme MSS SP-6 corresponde a uma faixa de 125 a 250 RMS, utilizando-se
parametros como passo de 0,46 a 0,56 mm, raio de ferramenta de 1,6 mm (faixa de 45 a 55

filetes por polegada);

2) ranhura do tipo 125 RMS max. pode corresponder a uma ranhura do tipo lisa, ndo se

aplicando a designacdo concéntrica ou excéntrica;

3) aunidade RMS de ranhura (Roughness Measurement System) é a mesma que AARH
(Arithmetic Average Roughness Height), que significa ranhura média da superficie, tendo

como unidade pin (micropolegadas);

4) 1 pin = 0,0254 um; exemplo: 125 a 250 RMS = 3,2 a 6,3 um.
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R Te, Te de Reducao, Cruzeta e Cruzeta de Reducao

ASME B 16.9 ASME B 16.9
@ NOMINAL | DERVAGAO CENTRO A FACE @ NOMINAL | DERVVAGAO CENTRO A FACE
(pol) (pol) C mm) M (mm) (pol) (pol) C mm) M (mm)
1/2 1/2 25 25 2.1/2 1.1/2 76 67
1/2 3/8 25 25 2.1/2 1.1/4 76 64
1/2 1/4 25 25 2.1/2 1 76 57
3/4 3/4 29 29 3 3 86 86
3/4 1/2 29 29 3 2.1/2 86 83
3/4 3/8 29 29 3 2 86 76
1 38 38 3 1.1/2 86 73
3/4 38 38 3 1.1/4 86 70
1/2 38 38 3.1/2 3.1/2 95 95
3.1/2 3 95 92
1.1/4 1.1/4 48 48 3.1/2 2.1/2 95 89
1.1/4 1 48 48 3.1/2 2 95 83
1.1/4 3/4 48 48 3.1/2 1.1/2 95 79
1.1/4 1/2 48 48 4 4 105 105
1.1/2 1.1/2 57 57 4 3.1/2 105 102
1.1/2 1.1/4 57 57 4 3 105 98
1.1/2 1 57 57 4 2.1/2 105 95
1.1/2 3/4 57 57 4 2 105 89
1.1/2 1/2 57 57 4 1.1/2 105 86
2 2 64 64 5 5 124 124
2 1.1/2 64 60 5 4 124 117
2 1.1/4 64 57 5 3,1/2 124 114
2 1 64 51 5 3 124 111
2 3/4 64 44 5 2.1/2 124 108
2.1/2 2.1/2 76 76 5 2 124 105
2.1/2 2 76 70
1 - Todas as medidas em milimetros;
NOTAS: |2-Os diametros internos (schedule) séo definidos pelo préprio Cliente;
3 - Dimensional de pecas ndo indicadas na tabela acima devera ser verificado na propria norma ASME B16.9.
i
} /I P it oz,
T 7 & 4 J é‘._z—/—i\ e T i
7z

Te ¢ Te de Redugae
CODIGO 2001

Cruzeta e Cruzeta de Reducpd

CODIGE 2002
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Te, Te de Reducao, Cruzeta e Cruzeta de Reducao

ASME B 16.9 ASME B 16.9
@ NOMINAL | DERVAGAO CENTRO A FACE @ NOMINAL | DERVAGAO CENTRO A FACE
(pol) (pol) C (mm) M (mm) (pol) (pol) C (mm) M (mm)
6 6 143 143 16 8 305 273
6 5 143 137 16 6 305 264
6 4 143 130 18 18 343 343
6 3.1/2 143 127 18 16 343 330
6 3 143 124 18 14 343 330
6 2.1/2 143 121 18 12 343 321
8 8 178 178 18 10 343 308
8 6 178 168 18 8 343 298
8 5 178 162 20 20 381 381
8 4 178 156 20 18 381 368
8 3.1/2 178 152 20 16 381 356
10 10 216 216 20 14 381 356
10 8 216 203 20 12 381 346
10 6 216 194 20 10 381 333
10 5 216 191 20 8 381 324
10 4 216 184 22 22 419 419
12 12 254 254 22 20 419 406
12 10 254 241 22 18 419 394
12 8 254 229 22 16 419 381
12 6 254 219 22 14 419 381
12 5 254 216 22 12 419 371
14 14 279 279 22 10 419 359
14 12 279 270 24 24 432 432
14 10 279 257 24 22 432 432
14 8 279 248 24 20 432 432
14 6 279 238 24 18 432 419
16 16 305 305 24 16 432 406
16 14 305 305 24 14 432 406
16 12 305 295 24 12 432 397
16 10 305 283 24 10 432 384
1- Os diametros internos (schedule) sao definidos pelo préprio Cliente;
NOTAS:
2- Dimensional de pegas ndo indicadas na tabela acima devera ser verificado na prépria norma ASME B16.9.
[
r— 'R a
'I prrr? | j%gz—/:/_\ == ““““““““““ i
| S  SR— L T:—:a FZZZ
Te @ Te de Redugto Cruzeta o Cruzeaal de Reduog®
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K

TE 45° E TE 45° DE REDUCAO SOLDADO

@ NOMINAL SCHSTD @ NOMINAL SCH XS

(pol) A (mm) | B (mm) (pol) Amm) | B (mm)
146,1 44,5 165,1 50,8

1.1/4 158,8 44,5 1.1/4 184,2 57,2
177,8 50,8 215,9 63,5

2 203,2 63,5 2 228,6 63,5
241,3 63,5 266,7 63,5

3 254,0 76,2 3 279,4 76,2
292,1 76,2 371,5 76,2

4 304,8 76,2 4 342,9 76,2
342,9 88,9 381,0 88,9

6 368,3 88,9 6 444.5 101,6
4445 114,3 520,7 127,0

10 520,7 127,0 10 609,6 139,7
622,3 139,7 698,5 152,4

14 658,8 152,4 14 787,4 165,1
762,0 165,1 876,3 177,8

18 812,8 177,8 18 952,5 203,2
889,0 203,2 1028,7 215,9

24 1028,7 228,6 24 1206,5 254,0

NOTAS: 1- Os diametros internos (schedule) séo definidos pelo préprio Cliente;

2- Dimensionais de pecas ndo indicadas na tabela acima deverdo ser em comum acordo com o Cliente.

Solda

lobo)

Te 45 e TE 45 de Reducao

CODIGO 2003

circunferencial (te
do tipo boca de
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R REDUCOES CONCENTRICAS, EXCENTRICAS E CAPS- ASME B16.9

REDUGAD CONCENTRICA
CODIGO 2004

REDUCAQ EXCENTRICA
CODIGO 2005

CAP
CODIGO 2406

CAPS REDUCC)ES FORJADAS
COMPRIMENTO  |ATEESSEVALOR * DEVERRO TER| AGWA DOVALOR'™ DEVERRO @ ONOMNALATE | COMPRIMENTO
@ NOMINAL COVPRIVENTO "E TER COMPRIVENTO "E1" NEIVTIVAL DERIVACAQ
E t E1l H

1/2 25 4,57 25 3/4 |ATE 3/8 38

3/4 25 3,81 25 1 ATE 1/2 51
1 38 4,57 38 1.1/4 |ATE 1/2 51
1.1/4 38 4,83 38 1.1/2 |ATE 1/2 64
1.1/2 38 5,08 38 2 ATE 3/4 76
2 38 5,59 44 212 |ATE 1 89
2.1/2 38 7,11 51 3 ATE 1.1/4 89
3 51 7,62 64 3.1/2 |ATE 1.1/4 102
3.1/2 64 8,13 76 4 ATE 1.1/2 102
4 64 8,64 76 5 ATE 2 127
5 76 9,65 89 6 ATE 2.1/2 140
6 89 10,92 102 8 ATE 3.1/2 152
8 102 12,70 127 10 ATE 4 178
10 127 12,70 152 12 ATE 5 203
12 152 12,70 178 14 ATE 6 330
14 165 12,70 191 16 ATE 8 356
16 178 12,70 203 18 ATE 10 381
18 203 12,70 229
20 229 12,70 254
22 254 12,70 254
24 267 12,70 305
26 267 De comum
28 267 acordo com o
30 267 Cliente

Obs.: o formato dos caps deve ser elipsoidal
e conforme os requisitos dados na ASME VI
Diviséo 1.

NOTAS:

1 - Todas as dimensfes em milimetros;

2- Os diametros internos (schedule) sao definidos pelo proprio Cliente;

3 - Dimensional de pegas ndo indicadas na tabela acima devera ser verificado na prépria norma ASME B16.9.
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REDUCOES CONCENTRICAS E EXCENTRICAS TIPO CONE A
PARTIR DE CHAPA CALANDRADA E SOLDADA- ASME B 16.9

@ NOMINAL MAIOR (pol)

@ NOMINAL DERIVAGAO (pol)

COMPRIMENTO H (mm)

ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE
ATE

6
8
10
12
14
16
18
18
20
24
24
24
26
30
30
36
38
40

330
356
381
508
508
508
610
610
610
610
610
610
610
610
610
610
711
711

NOTAS:

1- Os diametros internos (schedule) sao definidos pelo préprio Cliente;

2- Dimensional de pecas néo indicadas na tabela acima devera ser verificado na prépria

norma ASME B16.9 ou fabricadas em comum acordo com o Cliente (por exemplo,
reducdes de bitola do lado maior acima de 48" ou do lado menor abaixo do valor indicado

na Tabela acima.

REDUCE:O CONCENTRICA
CODIGO 2004

RE DUC;&O EXCENTRICA
CODIGO 2005
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TABELA DE TOLERANCIAS ( mm)

ASME B 16.9
. CURVAS | REDUGOE NIPLES ]
P/ TODAS CONEXOES TUBULARES | 45°e90°| SCONC/ | CAPS CURVAS 180° ANGULARIDADE TOLERAVEL
CONC/ EXC
E TEES EXC
CENTRO CENTRO
NOI\%NAL gEXT. | @, | ESPES: A (SO AL IS AN = A 'BA(():ISSA(? 2 FA?\IEGLD(E F?\J?//EEE
(pol) . . PAREDE | CENTRO CENTRO K NOMINAL o) p
ABCeM—r-5 E/EL L o
V2'a | 1 6.08| 08 +2 + +3 <11/2": 2| %6 +6 12" a 4" +1 +2
2.1/2 o
=}
3'a 312" +1,6 +1,6 2 +2 +2 +3 2"a4":+3 +6 +6 5"a 8" +2 +4
o
[}
4 +1,6 +1,6 $% +2 +2 +3 5"a6":+3 +6 +6 [ 10"a12" +2 +5
© 9
O\O —_
5"a 8" |+24-16| +16 58 +2 +2 +6 |[8'al12:x7| 6 +6 |14"ale" +3 +6
]
10"a 18" | +40-32| +32 3 +2 +2 +6 +10 +6 |18"a24" +4 +10
o €
T O
20"a24" | +6,4-48| +48 5 < +2 +2 +6 +10 +6 |26"a30" +5 +10
c
[}
26'a30" | +64-48| +48 E +3 +5 +10 32" a 42" +5 +13
uT
pz4
32'a48" | +6,4-48| +438 +5 +5 +10 44" 3 48" +5 +19

NOTA: Todas as dimensfes em milimetros.

El
MIVELAR ESSE PONTO
|
i
i
i H
[
|
|
REDUCAD
|
i
B}
|
i
i
i
i
i
=
45 m&ximo 452 Mg,
NIFLE DE REDUGAD CONCENTRICO NIFLE DE REDUGAO EXCENTRKO
CODIGO 2006A TODIGO 2007
CAT - 01 - REVISAO 03 24/09/2010 PAG. 55




R FACEAMENTO PARA SOLDA

FACEAMENTO CONFORME NORMA ASME B 16.9/ 16.25

T <22 mm de espessura de parede tera faceamento p/ solda conforme Figura 1 (bisel simples);

T > 22 mm de espessura de parede tera faceamento para solda conforme Figura 2 (bisel duplo).

NOTA: Todas as dimensdes em milimetros.

(1,5 #,0Im

il —= 92 |=

! LT 05 imm

375:25F H0+=1)
///////” 37,5 2551

<

FIGURA 1: BISEL SIMPLES FIGURA 2: BISEL DUPLO
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CONEXOES DE ACO FORJADO TIPO ENCAIXE

ASME B 16.11 3000#
@ NOMINAL A B/B1 C/C1 D/D1 E F G | J/J1 | TOLERANCIA ()
(pol) COT. 90 [ €OT. 45 | (min.) [(max.)| (min.) [(nom.)| (min.) [(max.) [ nom.) [(mom.)| (min)) [(min)| min) | A | E F
1/8 11,0 8,0 10,8 | 11,2 | 3,18 | 3,64 | 6,1 7,6 6,5 | 16,0 | 2,41 | 4,8 95 (10(15| 1,0
1/4 11,0 8,0 14,2 | 14,6 | 3,30 | 3,78 | 8,5 10,0 | 6,5 | 16,0 | 3,02 | 4,8 95 |10(15| 1,0
3/8 13,5 8,0 17,6 | 18,0 | 3,50 | 4,01 | 12,8 | 133 | 6,5 | 17,5 | 3,20 | 4,8 95 (15(30(| 15
1/2 15,5 11,0 21,8 22,2 |4,09| 4,67 | 150 | 16,6 | 9,5 | 225 | 3,73 | 6,4 95 (15|30 15
3/4 19,0 13,0 27,2 | 27,6 | 4,27 | 490 | 20,2 | 21,7 | 95 (240|391 | 6,4 | 125 |15|3,0| 1,5
1 22,5 14,0 339|343|498 569 | 259 | 274 | 125 | 285 | 455 | 9,6 | 125 |2,0|4,0| 2,0
11/4 27,0 17,5 42,7 | 43,1 | 5,28 | 6,07 | 34,3 | 358 | 125 | 300 | 485 | 96 | 125 |2,0|4,0| 20
11/2 32,0 20,5 48,8 | 49,2 | 5,54 | 6,35 | 40,1 | 41,6 | 125 | 32,0 | 508 | 11,2 | 12,5 |2,0|4,0| 2,0
2 38,0 25,5 61,2 | 61,7 | 6,04 | 6,93 | 51,7 | 53,3 | 19,0 | 41,0 | 5,54 | 12,7 | 16,0 | 2,0|4,0| 2,0
21/2 41,0 28,5 739 | 744|767 | 876 | 61,2 | 64,2 | 19,0 | 42,0 | 7,01 | 15,7 | 16,0 [ 25|50 | 25
3 57,0 32,0 898903830952 | 764 | 79,4 | 19,0 | 445 | 7,62 | 19,0 | 16,0 | 25|50 | 2,5
4 66,5 41,0 |115,2|115,7| 9,35 |10,69 | 100,7 | 103,8 | 19,0 | 48,0 | 8,56 | 22,4 | 19,0 | 25|5,0| 2,5
1- Medidas em milimetros:
NOTAS: 2- Luva de reducdo: cotas B, C, D e J- lado maior; cotas B1, C1, D1 e J1- lado menor.
{
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CONEXOES DE ACO FORJADO TIPO ENCAIXE

ASME B 16.11 9000#
@ NOMINAL A B C/Cc1 D/D1 E F G | J/J1 | TOLERANCIA (+)
(pol) COT.90 | COT.45 | (min.) | (max.) | (min.) | (nom.) | (min.) | (max.) | (hom.) | (hom.) | (min.) | (min.) | (min.) A E F
25,5 15,5 21,8 | 22,2 | 8,18 | 9,35 5,6 7,2 9,5 225 | 7,47 | 11,2 9,5 15|30 | 1,5
3/4 28,5 19,0 272 | 276 | 856 | 9,78 | 10,3 | 11,8 | 95 | 24,0 | 7,82 (12,7 | 125 |15 | 3,0 1,5
32,0 20,5 339 [ 343 | 996 | 11,38 | 14,4 | 16,0 | 125 | 28,5 [ 9,09 (14,2 | 12,5 | 2,0 | 40 | 2,0
35,0 22,5 42,7 | 43,1 | 10,62 | 12,14 | 22,0 | 23,5 | 12,5 | 30,0 | 9,70 | 14,2 | 1255 | 2,0 | 40 | 2,0
38,0 25,5 48,8 | 49,2 | 11,12 | 12,70 | 27,2 | 28,7 | 12,5 | 32,0 (10,15| 15,7 | 125 | 2,0 | 4,0 | 2,0
2 54,0 28,5 61,2 | 61,7 | 12,12 | 13,84 | 37,4 | 389 | 19,0 | 41,0 |11,07|19,0| 16,0 | 2,0 | 40 | 2,0
NOTAS: 1- Medidas em milimetros;
" |2- Luva de reducdo: cotas B, C, D e J- lado maior; cotas B1, C1, D1 e J1- lado menor.
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UNIAO TIPO ENCAIXE

MSS SP-83 3000#
) PAREDE | FURO DE
@ DEIQ"I\'AEEI;I—I\FIQ(()) ENCAIXE DE PASSAGEM | N° DE FILETES |PROFUNDIDADE | COMPRIMENTO
NOMINAL A (B) ENCAIXE| DO LIQUIDO | (por pol) (H) ENCAIXE (K) WL
(pol) (©) (D)
(min.) | (min) | (max) | (min.) (min.) | (max.) (min.) (nom.)
1/8 21,9 [107] 122 | 32 61 | 7,5 16 9,7 41,4
1/4 21,9 |141]| 146 | 34 85 | 10,0 16 9,7 41,4
3/8 26,0 |176]|180| 36 | 11,8 | 132 14 9,7 46,0
1/2 31,3 |218|220| 41 | 150 | 165 14 9,7 49,0
3/4 371 |271|275| 43 | 202 | 216 11 12,7 56,9
1 455 |338|342| 50 | 259 | 274 11 12,7 62,0
11/4 549 |426|430| 53 | 343 | 358 10 12,7 71,1
11/2 61,5 |487|491| 56 | 402 | 41,6 10 12,7 76,5
2 752 |612|616| 61 | 51,8 | 532 10 15,8 86,1
21/2 01,7 | 739|744 | 77 | 612 | 64,2 15,8 102,4
3 109,3 [898| 94| 84 | 765 | 79,4 15,8 109,0

1- Todas as dimensdes em milimetros;

NOTAS: |2- A séde pode ser fornecida em bronze / inox / teflon / integral (mesmo material do corpo da unido/
outro material de comum acordo com o Cliente.
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R UNIAO TIPO ENCAIXE

6000#
R PAREDE
EXTERNG | ENCAXE ®)| . 2, | PASSAGEM DE | nepE FiLeTes | PROFUNDIDADE | COMPRIMENTO
@ NOMINAL (A) FLUIDO (D) (por pol) (H)
(pol) &
(min.) (min.) [(max.) | (min.) (min.) |(max.) (min.) (nom.)
1/8 26,0 10,7 | 11,1 51 3,2 4,8 16 9,7 50,8
1/4 26,0 14,1 | 14,6 51 5,6 7,1 16 9,7 50,8
3/8 32,0 17,6 | 18,0 6,2 8,4 9,9 14 9,7 54,0
1/2 38,0 21,8 22,2 7,0 11,0 12,5 14 9,7 73,5
3/4 44,5 27,1] 27,5 7,5 14,8 | 16,3 11 12,7 85,7
1 57,4 33,8 | 34,2 9,0 19,9 21,5 11 12,7 95,5
11/4 63,5 42,6 | 43,0 9,0 28,7 | 30,2 10 12,7 98,5
11/2 76,0 48,7 | 49,1 11,8 33,2 34,7 10 12,7 108,0
2 93,0 61,2 | 61,6 13,8 42,1 | 43,6 10 15,8 117,5
21/2 112,0 73,9 74,4 16,1 53,2 54,8 8 15,8 117,5
8 127,0 89,8 | 90,4 16,1 65,8 | 67,4 8 15,8 118,0
1 -Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: |2 - A sede pode ser fornecida em bronze / inox / teflon / integral (mesmo material do corpo da uniao)/
outro material de comum acordo com o Cliente.
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FIGURA OITO, ANEL ESPACADOR E RAQUETE

CONFORME NORMA PETROBRAS N-120
@ nominal DIMENSOES PARA SE UTILIZAR COM FLANGES RF CLASSE DE PRESSAO 150#
(pol) A B c D E R1 R2 T oP
1/2 44 16 25 60,3 195 30,6 12,0 3,0
3/4 54 21 25 69,9 200 22,4 12,0 3,0
1 64 27,0 30,0 79,4 205,0 229 12,0 3,0
11/2 83 45,0 30,0 98,4 213,0 17,4 12,0 6,4
2 102 56,0 40,0 120,7 225,0 23,2 12,0 6,4
21/2 121 67,0 40,0 139,7 240,0 20,0 12,0 6,4
3 133 81,0 50,0 152,4 245,0 24,2 12,0 6,4
4 171 106,0 65,0 190,5 265,0 26,6 12,0 9,5
6 219 157,0 75,0 2413 290,0 27,6 20,0 12,7 22,2
8 276 216,0 75,0 298,5 323,0 23,1 20,0 12,7 22,2
10 337 268,0 100,0 362,0 353,0 29,0 20,0 15,9 25,4
12 406 318,0 100,0 431,8 393,0 25,8 20,0 19,1 25,4
14 448 349,0 110,0 476,3 418,0 28,3 20,0 19,1 28,6
16 511 400,0 110,0 539,8 448,0 26,4 20,0 22,2 28,6
18 546 449,0 115,0 577,9 468,0 28,5 20,0 25,4 31,8
20 603 500,0 120,0 635,0 500,0 28,0 20,0 28,5 31,8
24 714 603,0 140,0 749,3 558,0 31,0 20,0 31,8 34,9
26 A 771 654 140 806,4 585 29,9 20,0 31,8 34,9
30A 879 756 140 914,4 643 28,1 20,0 38,1 34,9
36A 1045 908 150 1085,8 735 30,6 20,0 445 41,3
42A 1143 1061 115 1171,6 763 19,3 20,0 50,8 28,6
Todas as dimens@es em milimetros;
NOTAS: O diametro do furo de rotacéo deve ser 1/8 maior que o diametro do parafuso de afastamento. Somente
deve haver furo de rotagéo a partir de 6".
@P _
FURD DE ROTACAD
- FURODE @06
PARA IDENTFICAR AMEL ESF o
| | ot
L I L
\ Rl
R | A T
T [ I I
CAT - 01 - REVISAO 03 24/09/2010 PAG. 74




R FIGURA OITO, ANEL ESPACADOR E RAQUETE

CONFORME NORMA PETROBRAS N-120
@ nominal DIMENSOES PARA SE UTILIZAR COM FLANGES RF CLASSE DE PRESSAO 300#

(pol) A B C D E R1 R2 T PP

1/2 51 16 25 66,7 198 23,8 12 6,4

3/4 64 21 30 82,6 208 26,7 12 6,4
1 70 27,0 30,0 88,9 213,0 24,4 12,0 6,4
11/2 92 45,0 40,0 114,3 228,0 29,8 12 6,4
2 108 56,0 40,0 127,0 233,0 22,3 12 9,5
21/2 127 67,0 50,0 149,2 245,0 28,0 12 9,5
3 146 81,0 50,0 168,3 255,0 24,8 12 9,5
4 178 106,0 65,0 200,0 278,0 27,7 12 12,7
6 248 157,0 75,0 269,9 310,0 24,5 20 15,9 22,2
8 305 216,0 85,0 330,2 340,0 26,4 20 22,2 25,4
10 359 268,0 100,0 387,4 373,0 30,1 20 25,4 28,6
12 419 318,0 100,0 450,8 410,0 29,5 20 28,5 31,8
14 483 349,0 108,0 514,4 443,0 28,7 20 31,8 31,8
16 537 400,0 108,0 571,5 475,0 29,1 20 38,1 34,9
18 594 449,0 110,0 628,6 505,0 28,1 20 41,3 34,9
20 651 500,0 120,0 685,8 538,0 28,7 20 445 34,9
24 772 603,0 140,0 812,8 608,0 33,3 20 50,8 41,3

Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: O diametro do furo de rotacao deve ser 1/8 maior que o didmetro do parafuso de afastamento. Somente
deve haver furo de rotacéo a partir de 6".
@P
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FIGURA OITO, ANEL ESPACADOR E RAQUETE

CONFORME NORMA PETROBRAS N-120

@ nominal DIMENSOES PARA SE UTILIZAR COM FLANGES RF CLASSE DE PRESSAO 600#
(pol) A B C D E R1 R2 T P
112 51,0 16,0 25,0 66,7 198,0 23,8 12,0 6,4
3/4 64 21 30 82,6 208 26,7 12,0 6,4
1 70 27,0 30,0 88,9 213,0 24,4 12,0 6,4
11/2 92 45,0 40,0 114,3 228,0 29,8 12,0 9,5
2 108 56,0 40,0 127,0 233,0 22,3 12,0 9,5
21/2 127 67,0 50,0 149,2 245,0 28,0 12,0 12,7
3 146 81,0 50,0 168,3 255,0 24,8 12,0 12,7
4 191 103,0 75,0 215,9 288,0 34,0 12,0 15,9
6 264 155,0 85,0 292,1 328,0 31,9 20,0 22,2 28,6
8 317 206,0 95,0 349,2 360,0 34,3 20,0 28,5 31,8
10 397 255,0 105,0 431,8 405,0 34,1 20,0 34,9 34,9
12 454 307,0 100,0 489,0 430,0 30,4 20,0 41,3 34,9
14 489 343,0 108,0 527,0 453,0 33,0 20,0 44.5 38,1
16 562 390,0 124,0 603,2 493,0 36,2 20,0 50,8 41,3
18 610 438,0 133,0 654,0 523,0 38,4 20,0 54,0 445
20 679 489,0 125,0 723,9 558,0 35,5 20,0 63,5 445
24 787 591,0 145,0 838,2 620,0 40,6 20,0 73,0 50,8
Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: O diametro do furo de rotacao deve ser 1/8 maior que o didmetro do parafuso de afastamento. Somente

deve haver furo de rotacdo a partir de 6".
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R RAQUETE E ANEL ESPACADOR PARA FLANGES RTJ

CONFORME NORMA PETROBRAS N-120
@ nominal DIMENSOES PARA SE UTILIZAR COM FLANGES RF CLASSE DE PRESSAO 150#
(pol) A B C D E F G H R
1 63 243 47,6 16 6,4 8,7 230 13 0,8
11/2 82 38,1 65,1 17 6,4 8,7 230 13 0,8
2 100 52,5 82,6 17 6,4 8,7 230 13 0,8
21/2 120 62,7 101,6 19 6,4 8,7 230 13 0,8
3 130 77,9 114,3 19 6,4 8,7 230 13 0,8
4 170 102,3 149,2 22 6,4 8,7 230 13 0,8
6 215 154,1 193,7 24 6,4 8,7 230 13 0,8
8 275 202,7 2477 27 6,4 8,7 230 13 0,8
10 335 2545 304,8 30 6,4 8,7 230 13 0,8
12 405 304,8 381,0 35 6,4 8,7 230 16 0,8
14 445 336,6 396,9 37 6,4 8,7 250 16 0,8
16 510 387,4 454,0 38 6,4 8,7 250 20 0,8
18 545 438,2 517,5 43 6,4 8,7 250 20 0,8
20 600 489,0 558,8 44 6,4 8,7 250 20 0,8
24 710 590,6 673,1 51 6,4 8,7 250 25 0,8
l NOTA: |Todas as dimens&es em milimetros.

N/

~Furo @ 6mm poara
identificar o anel
espoagador

Furo @ 6mm para
identificar o anel
espagador
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ANEL ESPAGADOR RAQUETE
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=
0
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RAQUETE E ANEL ESPACADOR PARA FLANGES RTJ

CONFORME NORMA PETROBRAS N-120
@ nominal DIMENSOES PARA SE UTILIZAR COM FLANGES RF CLASSE DE PRESSAO 300#
(pol) A B c D E F G H R
1 68 24,3 50,8 17 6,4 8,7 230 13 0,8
11/2 90 38,1 68,3 19 6,4 8,7 230 13 0,8
2 105 52,5 82,6 24 7.9 11,9 230 13 0,8
21/2 125 62,7 101,6 25 7.9 11,9 230 13 0,8
3 145 77,9 123,8 29 7.9 11,9 230 13 0,8
4 175 102,3 149,2 30 7.9 11,9 230 13 0,8
6 245 154,1 211,1 37 7.9 11,9 230 13 0,8
8 300 202,7 269,9 41 7.9 11,9 230 13 0,8
10 355 254,5 323,9 46 7.9 11,9 250 16 0,8
12 415 304,8 381,0 51 7.9 11,9 250 16 0,8
14 480 336,6 419,1 57 7.9 11,9 250 20 0,8
16 535 387,4 469,9 60 7.9 11,9 250 20 0,8
18 590 438,2 533,4 67 7.9 11,9 250 25 0,8
20 650 489,0 584,2 73 9,5 13,5 280 25 1,5
24 770 590,6 692,2 89 11,1 16,7 280 30 1,5
l NOTA: [Todas as dimensées em milimetros.
W B I Ve
eenlsen © ot 4 f] entiticar o anc
"N o
ANEL ESPAGADOR RAQUETE
—jes
{ |
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R RAQUETE E ANEL ESPACADOR PARA FLANGES RTJ

CONFORME NORMA PETROBRAS N-120
@ nominal DIMENSOES PARA SE UTILIZAR COM FLANGES RF CLASSE DE PRESSAO 600#
(pol) A B C D E F G H R
1 68 24,3 50,8 22,2 6,4 8,7 230 13 0,8
11/2 90 38,1 68,3 22,2 6,4 8,7 230 13 0,8
2 105 49,3 82,6 28,5 7.9 11,9 230 13 0,8
21/2 125 59,0 101,6 31,8 7.9 11,9 230 13 0,8
3 145 73,7 123,8 31,8 7.9 11,9 230 13 0,8
4 185 97,2 149,2 34,9 7.9 11,9 230 13 0,8
6 260 146,3 211,1 44,5 7.9 11,9 230 13 0,8
8 315 193,7 269,9 50,8 7.9 11,9 250 16 0,8
10 395 2429 323,9 57,2 7.9 11,9 250 16 0,8
12 450 304,8 381,0 63,5 7.9 11,9 250 20 0,8
14 485 336,6 419,1 66,7 7.9 11,9 250 25 0,8
16 560 381,0 469,9 73,0 7.9 11,9 280 25 0,8
18 605 431,8 533,4 79,4 7.9 11,9 280 25 0,8
20 675 482.,6 584,2 88,9 9,5 13,5 280 30 1,5
24 785 577,9 692,1 104,8 11,1 16,7 280 40 1,5
l NOTA: [Todas as dimensées em milimetros.
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R RAQUETE E ANEL ESPACADOR PARA FLANGES RTJ

CONFORME NORMA PETROBRAS N-120
@ nominal DIMENSOES PARA SE UTILIZAR COM FLANGES RF CLASSE DE PRESSAO 900#
(pol) A B C D E F G H R
1 72 24,3 50,8 22,2 6,4 8,7 230 13 0,8
11/2 92 38,1 68,3 25,4 6,4 8,7 230 13 0,8
2 135 49,3 95,3 31,8 7,9 11,9 230 13 0,8
3 160 73,7 123,8 35,1 7,9 11,9 230 13 0,8
4 200 92,0 149,2 41,3 7,9 11,9 250 13 0,8
6 280 139,7 2111 47,6 7,9 11,9 250 13 0,8
8 350 182,5 269,9 57,2 7,9 11,9 280 16 0,8
10 420 230,2 3239 63,5 7,9 11,9 280 20 0,8
12 485 292,1 381,0 73,0 7,9 11,9 280 20 0,8
14 510 320,7 419,1 82,6 11,1 16,7 280 25 1,5
16 560 368,3 469,9 92,0 11,1 16,7 280 25 1,5
18 625 412,8 533,4 101,6 12,7 19,8 300 30 1,5
20 685 457,2 584,2 111,1 12,7 19,8 300 30 15
24 820 552,5 692,2 133,4 15,9 27,0 330 44 24
l NOTA: |Todas as dimensdes em milimetros.
N
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FLANGESCONFORME ASME B16.5

2500
@ nominal C B3
(0] Z Ne° | X R Bl Y1 Y2 Y3 A T
(pol) (min.) (min.) QT
1/2 135 30,2 | 889 | 4 |222 43 34,9 22,9 73 40 40 | 21,3 29 | 23,6 3
3/4 140 31,8 | 95,2 | 4 | 22,2 51 42,9 E 28,2 79 43 43 | 26,7 [ 32 | 29,0 3
zZ
1 160 350 | 1080 | 4 | 254 57 50,8 % 34,9 89 48 48 | 334 35 | 35,8 3
11/4 185 38,1 | 130,2 | 4 | 28,6 73 63,5 8 43,7 95 52 52 (42,2 | 39 | 44,4 5
11/2 205 445 | 146,0 | 4 | 31,8 79 73,0 8 50,0 111 60 60 |[48,3| 45 | 50,6 6
2 235 50,9 | 171,4 | 8 | 28,6 95 92,1 ’5 62,5 127 70 70 [60,3| 51 | 63,5 8
21/2 265 57,2 | 196,8 | 8 | 31,8 | 114 | 104,8 é 75,4 143 79 79 (73,0 58 | 76,2 8
LL
3 305 66,7 | 228,6 | 8 | 349 | 133 | 1270 |O| 914 168 92 | 88,9 10
w
4 355 76,2 | 273,0 | 8 | 41,3 | 165 | 157,2 % 116,8 | 190 108 |114,3 11
5 420 92,1 | 3238 | 8 | 47,6 | 203 | 185,7 E 144,4 | 229 130 |141,3 11
6 485 |108,0| 368,3 | 8 | 54,0 | 235 | 215,9 E 171,4 | 273 152 |168,3 13
O
8 550 |127,0| 438,2 | 12| 54,0 | 305 | 269,9 % 222,2 | 318 178 |219,1 13
10 675 |165,1| 539,8 | 12| 66,7 | 375 | 323,8 8 277,4 | 419 229 |273,0 13
12 760 |184,2| 619,1 |12 | 73,0 | 441 | 381,0 328,2 | 464 254 |323,8 13
NOTA: Todas as dimensdes em milimetros. |
I X
—am| ] e ——| I —- B|3 |
* : i — | : L1
/ 1 1 / '1'3
C / Cé C1
NS : ed- 1 g 1
' T T f T i | L i
7 J ! R | ‘ f Z 1 FLANGE SOLTO
FLANGE CEGO Z i O CODIGO: 1002
CODIGO: 1001 0 A
=Bl = |
‘ X | | aS'.-‘* 10
Q iW '
! I —=] 1 .
Y1
+ + ! JV | ?\ ! |—_ ! I-7/ ! *‘
Ei ' il x—T e |
H1 1 1 -
+ * £ - |//t | 1 | ¢ | / ' L
f l | i — ! i ¥
; A | R | ‘ | | R | [
FLANGE ROSCADO 7 } 7z i i
CODIGO: 1003 1 FLANGE C/ PESCOCO
e} O CODIGO: 1004
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FLANGES DE ORIFICIO ASME B16.36

1500#
2 C min. O Y X A z I N° R TT 1 2 3 4
nom.
1 38,1 150 83 52 33,5 101,6 25,4 4 50,8 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
11/2 | 38,1 180 89 70 48,3 | 123,8 | 28,6 4 73,0 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
2 38,1 215 102 105 60,3 165,1 25,4 8 92,1 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
21/2 | 41,3 245 105 124 73,0 | 1905 | 28,6 8 104,8 6,4 15,5 14,3 19,1 25,4
3 47,7 265 117 133 88,9 | 203,2 | 31,8 8 127,0 9,5 18,3 17,5 22,2 30,2
4 54,0 310 124 162 114,3 | 241,3 | 34,9 8 157,2 | 12,7 18,3 17,5 22,2 30,2
6 82,6 395 171 229 168,3 | 317,5 | 38,1 12 2159 | 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
8 92,1 485 213 292 219,1 | 393,7 | 44,5 12 269,9 | 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
10 108,0 585 254 368 273,0 | 482,6 | 50,8 12 323,8 | 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
12 123,9 675 283 451 323,8 | 571,6 | 54,0 16 381,0 | 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
14 133,4 750 298 495 355,6 | 635,0 | 60,3 16 4128 | 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
16 146,1 825 311 552 | 406,4 | 704,8 | 66,7 16 469,9 | 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
18 162,0 915 327 597 | 457,2 | 774,7 | 73,0 16 533,4 | 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
20 177,8 985 356 641 508,0 | 8318 | 79,4 16 584,2 | 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
24 203,2 | 1170 406 762 609,6 | 990,6 [ 92,0 16 692,2 | 12,7 23,8 23,8 28,6 39,7
1- Todas as dimensoes em milimetros;
2- Osfuros de orificio podem ser rosca de 1/2" NPT (ASME B 1.20.1) ou encaixe de 1/2" de acordo com a ASME B16.11, conforme solicitagio do Cliente;
NOTAS: |3- G F. QF. QB. 1,2, 3,4 e distancia do centro do orificio & face: tolerancia de + 0,5 mm para flanges menores do que 4" e + 0,8 mm para flanges de 4" e maiores;
4 - Todas as outras dimensdes de acordo com a ASME B16.5;
5 - Bujoes a serem colocados nos furos de orificio devem ser conforme ASME B16.11 e do mesmo material que o flange.
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R FLANGE COM PESCOCO LONGO (LWN) CONFORME ASME B16.5

DIMENSOES CONFORME ASME B 16.5 2500#
Ngmi?‘gn - PE(SX(;OCO ALTUR:JOTAL DIAMETRO INTERNO (B)
1/2 43 229 (*)
3/4 51 229 (*)
1 57 229 (*)
1.1/4 73 229 (*)
1.1/2 79 229 (*)
2 95 229 (*)
2.1/2 114 229 (*)
3 133 229 (*)
4 165 229 (*)
5 203 305 (*)
6 235 305 (*)
8 305 305 (*)
10 375 305 (*)
12 441 305 (*)
1) Todas as dimensdes em milimetros;
2) Podem ser fornecidos flanges com pescogo longo conforme necessidade do Cliente, variando-se as altura total (Y) e o diametro interno (B) (nesse caso, a cota B
NOTAS: néo podera exceder, em nenhum caso, a dimenséao do furo de flanges lap joints de mesma dimenséo e classe);
3) (*) Deve ser especificado pelo Cliente;
4) Tolerancia de X: (+3 -0) mm. Demais cotas, considerar tolerancia dos flanges conforme ASME B16.5.

CODIGO:

1011
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FLANGES DE REDUCAO CONFORME ASME B16.5

150# A 2500#

@ NOMINAL MENOR REDUQ,EO PARAFLANGES
(POL) SO/ ROSCADO E CEGO (POL):
1 ATE 1/2
11/4 ATE 1/2
11/2 ATE 1/2
2 ATE 1
21/2 ATE 11/4
3 ATE 11/4
31/2 ATE 11/2
4 ATE 11/2
5 ATE 11/2
6 ATE 21/2
8 ATE 3
10 ATE 31/2
12 ATE 31/2
14 ATE 31/2
16 ATE 4
18 ATE 4
20 ATE 4
24 ATE 4

FLANGES DE REDUCAO

PESCOCO (WN)

As sequintes cotas deverdo atender & maior bitola
Diametro externo, diametro do ressalto, didmetro do circulo
de furacao, furos, n° de furos e espessura;

As sequintes cotas deverdo atender & menor bitola
pescoco/ furo interno de passagem do fluido.

Exemplo- Flange 2" x 1": pescogo e furo interno:
deverdo corresponder a 1"; demais cotas: deverao
corresponder a 2"

SOBREPOSTO (SO), ROSCADO (Threaded) E CEGO

As sequintes cotas deverdo atender & maior bitola
diametro externo da aba, diametro do ressalto, diametro do
circulo de furacao, furos, n° de furos e espessura;

A sequinte cota devera atender & menor bitola _: reforgo/
furo interno de passagem do fluido.

Observacao : se a reducao necessaria for menor do que a
indicada na Tabela ao lado, efetuar o furo diretamente a
partir de um flange cego.

MAIORES DETALHES, VERIFICAR NA TABELA 6 DA
ASME B16.5.
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TOLERANCIAS PARA FLANGES CONFORME ASME B16.5

| | ‘ | FLANGES COTAS TOLERANCIAS (mm)
e o200 AN
f | s | FLANGE CECO 18" E MENOR +3,0-0,0
: z ‘ TODOS OS TIPOS C
Q — = 20" E 24" +5,0-0,0
R 7 -
c ! | T ! RESSALTO 2,0 +1,0
‘ N ‘ TODOS OS TIPOS R
. z | RESSALTO 7,0 +0,5
TODOS OS TIPOS Z TODOS +1,5
P— B3 —
P : [; Z j : {? /371 : H FLANDE SOLTO TODOS OS TIPOS G TODOS +0,8
T 1 T CODIGO 1002
- z -
10" E MENOR +1,0
%Aﬂ WN/SW Bl |12vA18" +1,5
. |
‘ Bl— L4 20" E MAIOR +3,0/-1,5
‘ L R ‘ 10" E MENOR +1,0-0,0
k Z | FLANGE C/PESCOCO
CODIGO:1004 SO/SW B2
12" E MAIOR +1,5-0,0
—Bo LJ B3 10" E MENOR +1,0-0,0
L 1
T ! ‘ 12" E MAIOR +1,5-0,0
‘ oo p— FLANGE SOBREPOSTO
} 7z | CODIGO: 1005
4" E MENOR +1,5
WN
Y1 5" A 10" +1,5-3,0
‘ | 12" E MAIOR +3,0-5,0
I
[ C
i T 5" E MENOR +2,0-1,0
! FLANGE DE ENCAIXE
cODIGO:1006 WN A
6" E MAIOR +4,0-1,0
DIAMETRO DE ENTRADA DA 10" E MENOR +1,0-0,0
ROSCA (COUNTERBORE) 0
(SOMENTE PARA FLANGES i
ROSCADOS ACIMA DE 150#) 12" E MAIOR +1,5-0,0
TODOS VALORES
COMPRIMENTO DA ROSCA T ABRANGIDOS PELA MINIMOS
NORMA ACEITAVEIS
PARA TODAS AS BITOLAS
WN (BISEIS) . BISEL SIMPLES (37,5+2,5)°
5 BISEL DUPLO: (37,5 +2,5)° e (10 + 1)°
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Niples de Reducéo Concéntrico e Excéntrico - MSS SP-95

@ NOMINAL @ NOMINAL COMPRIMENTO

MAIOR (pol) MENOR (pol) L (mm)
ATE 1/8 57
ATE 1/8 64
ATE 1/4 70
ATE 1/4 76
ATE 1/4 89
ATE 1/4 102
ATE 1/4 114
ATE 1/4 165
ATE 1/4 178
ATE 1/4 203
ATE 1/4 203
ATE 1/4 229
ATE 1/2 279
ATE 1 304
ATE 2 330
ATE 2 381

| NOTA: O acabamento das extremidades e 0 schedule séo determinados pelo Cliente. |

NIFLE DE R,EDLICEO CONCENTRICO
CODIGD 20084

NIPLE DE REDUGAQ EXCENTRICO
COoDIGO 2007
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NIPLES DE EXTENSAO

ASTM A 733

DIAMETRO NOMINAL (pol)

1/8"

| 1/4"

| 3/8"

| 12"

| 3/4"

1"

| 1.2/4" | 1.1/2" |

"

| 2.1/2" |

3"

| 3.1/2" |

4"

o

5"

8" | 10"

COMPRIMENTOS (L) (mm)

38,1

50,8

63,5

76,2

88,9

101,6
114,3
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

38,1

50,8

63,5

76,2

88,9

101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

38,1

50,8

63,5

76,2

88,9

101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

38,1

50,8

63,5

76,2

88,9

101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

38,1

50,8

63,5

76,2

88,9

101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

50,8

63,5

76,2

88,9

101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

50,8

63,5

76,2

88,9

101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

50,8

63,5

76,2

88,9

101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

63,5

76,2

88,9

101,6
114,3
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

76,2
88,9
101,6
114,3
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

76,2
88,9
101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

101,6
1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

1143
127,0
139,7
152,4
178,0
203,0
228,6
254,0
279,4
305,0
330,0
355,6
381,0
406,4
432,0
457,0
482,6
508,0
533,4
559,0
584,0
610,0

127,0 127,0
139,7 139,7
152,4 152,4
178,0 178,0
203,0 203,0
228,6 228,6
254,0 254,0
279,4 279,4
305,0 305,0
330,0 330,0
355,6 355,6
381,0 381,0
406,4 406,4
432,0 432,0
457,0 457,0
482,6 482,6
508,0 508,0
533,4 5334
559,0 559,0
584,0 584,0
610,0 610,0

INnOTA:

|Os acabamentos das extremidades e o schedule s&o determinados pelo Cliente.

NIFPLE LONGU
CoDIGO 2008
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CURVAS DE RAIO LONGO 45°, 90° E 180°

ASME B 16.9
NI @ EXTERNO (mm) SCHEDULE a5 50° 180°
(pol) B (mm) A (mm) O (mm) K (mm)
1/2 21,3 16 38 76 48
3/4 26,7 19 38 76 51
1 334 22 38 76 56
1.1/4 422 25 48 95 70
1.1/2 48,3 29 57 114 83
2 60,3 35 76 152 106
2.1/2 73,0 44 95 190 132
3 88,9 51 114 229 159
3.1/2 101,6 w 57 133 267 184
4 114,3 = 64 152 305 210
5 1413 w 79 190 381 262
6 168,3 8 95 229 457 313
8 219,1 a) 127 305 610 414
10 273,0 = 159 381 762 518
12 323,8 g 190 457 914 619
14 355,6 % 222 533 1067 711
16 406,4 5 254 610 1219 813
18 457,0 i 286 686 1372 914
20 508,0 i 318 762 1524 1016
22 559,0 g 343 838 1676 1118
24 610,0 x 381 914 1829 1219
26 660,0 Q 406 991
28 711,0 % 438 1067
30 762,0 O 470 1143
32 813,0 502 1219
34 864,0 533 1295
36 914,0 565 1372
38 965,0 600 1448
40 1016,0 632 1524
42 1067,0 660 1600
44 1118,0 695 1676
46 1168,0 727 1753
48 1219,0 759 1829
| NOTA: |O didmetro interno (schedule) é definido pelo préprio Cliente.
CURVA 45°R. L. CURVA 90° R, L. CURVA l‘;‘50" R. L.
CODIGO 2009 CODIGO 2010 conoIGaO 2011
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CURVA DE RAIO CURTO 90° E 180°

ASME B 16.9
@ nominal |@ EXTERNO SCHEDULE 90° 180°
(pol) (mm) A (mm) O (mm) K (mm)
1 33,4 25 51 41
1.1/4 42,2 32 64 52
1.1/2 48,3 38 76 62
2 60,3 51 102 81
2.1/2 73,0 64 127 100
3 88,9 76 152 121
3.1/2 101,6 E 89 178 140
4 114,3 p 102 203 159
5 141,3 = 127 254 197
6 168,3 O 152 305 237
8 219,1 2 203 406 313
10 273,0 0 254 508 391
12 323,8 b 305 610 467
14 355,6 S 356 711 533
16 406,4 m 406 813 610
18 457,0 o 457 914 686
20 508,0 o 508 1016 762
22 559,0 w 559 1118 838
24 610,0 o 610 1219 914
o
2
zZ
@
@)

| NOTA: [O diametro interno (schedule) é definido pelo proprio Cliente.

CLRAA QO™ R L.
Cobel 2010

TUFwa 1890°FF L
CEOGD 201
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CURVAS 3D 45° E 90°

ASME B 16.9
@ nominal | - o ey TERNO (mim) SCHEDULE 45° 90°
(pol) B (mm) A (mm)
3/4 26,7 24 57
1 33,4 31 76
1.1/4 422 39 95
1.1/2 48,3 47 114
2 60,3 63 152
2.1/2 73,0 79 190
3 88,9 95 229
3.1/2 101,6 " 111 267
4 114,3 = 127 305
5 141,3 0 157 381
6 168,3 3 189 457
8 2191 o 252 610
10 273,0 a 316 762
12 323,8 2 378 914
14 355,6 ) 441 1067
16 406,4 S 505 1219
18 457,0 5 568 1372
20 508,0 it 632 1524
22 559,0 % 694 1676
24 610,0 " 757 1829
26 660,0 = 821 1981
28 711,0 o 883 2134
30 762,0 & 964 2286
32 813,0 9 1010 2438
34 864,0 1073 2591
36 914,0 1135 2743
38 965,0 1200 2896
40 1016,0 1264 3048
42 1067,0 1326 3200
44 1118,0 1389 3353
46 1168,0 1453 3505
48 1219,0 1516 3658

| NOTA: |O diametro interno (schedule) é definido pelo préprio Cliente.

CURJVA &3 R, L, ELI?\u'A a0" F. L.
CoDG: 2005 canlca 201iad
PAG. 54
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CONEXOES DE ACO FORJADO TIPO ENCAIXE

ASME B 16.11 6000#
@ NOMINAL A B C/C1 D/D1 E F G | J/J1 | TOLERANCIA ()
(pol) coT. 90 | €oT. 45 | (min.) [(max)| min.) [mom.)| (min.) [max)| nom.) | (om.) | (min) | min) | (min) | A E E
1/8 11,0 8,0 10,8 | 11,2 | 3,43 | 3,96 | 3,2 4,8 6,5 16,0 | 3,15 | 6,4 9,5 101] 15 | 1,0
1/4 13,5 8,0 142 | 146 | 4,01 | 460 | 5,6 7,1 6,5 16,0 | 3,68 | 6,4 9,5 10 | 1,5 | 1,0
3/8 15,5 11,0 17,6 | 18,0 | 437 | 503 | 8,4 9,9 6,5 175 | 401 | 6,4 9,5 15130 (| 15
1/2 19,0 12,5 218 | 22,2 | 518 | 597 | 11,0 | 125 | 9,5 225 | 478 7,9 9,5 15| 30| 15
3/4 22,5 14,0 272 | 276 | 6,04 | 6,96 | 148 | 16,3 | 9,5 24,0 | 556 | 7,9 12,5 15130 | 15
1 27,0 17,5 339|343|693 (792199215 | 125 | 285 | 6,35 | 11,2 12,5 20| 40| 20
11/4 32,0 20,5 4277 | 43,1 | 6,93 | 7,92 | 28,7 | 30,2 | 12,5 | 30,0 | 6,35 11,2 | 12,5 20| 40 | 2,0
11/2 38,0 255 48,8 | 49,2 | 7,80 | 8,92 | 33,2 | 34,7 | 125 | 32,0 | 7,24 | 12,7 | 12,5 20| 40| 20
2 41,0 28,5 61,2 | 61,7 [ 9,50 |10,92| 42,1 | 43,6 | 19,0 | 41,0 | 8,74 | 15,7 16,0 20| 40 | 2,0
NOTAS: 1- Medidas em milimetros; _
2- Luva de reducao: cotas B, C, D e J- lado maior; cotas B1, C1, D1 e J1- lado menor.

C  coT.45"
cODIGO: 3004

N
= ) £
i

'

3 b

 LWvA
CODIGD: 3006

]

Bi—=l b1

)

LUVA DE REDUCAD
CADIGO: 3006 A

{
J

T »

s L€ _CRUZETA

CODIGG: 3003

TE DE REDUGAD
CODIGO: 3005 A

C
i

|
1
T

Ve

A4

I
|
]
1

D

MELS—LILNWA,
CODIGO: 3007
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COTOVELOS/ TES E CRUZETAS ROSCADOS

ASME B 16.11 2000# 3000# E 6000#
CENTRO A FACE COMPRIMENTO
@ EXTERNO ESPESSURA MINIMA MINIMO DA
@NOMINAL | COTOVELO9O°TE E COTOVELO 45
(pol) CRUZETA ROSCA
A C H G B L
2000# | 3000# | 6000# | 2000# | 3000# | 6000# | 2000# | 3000# | 6000# | 2000# | 3000# | 6000#

1/8 21 21 25 17 17 19 22 22 25 3,18 3,18 6,35 6,4 6,7

1/4 21 25 28 17 19 22 22 25 33 3,18 3,30 6,60 8,1 10,2

3/8 25 28 33 19 22 25 25 33 38 3,18 3,51 6,98 9,1 10,4

1/2 28 33 38 22 25 28 33 38 46 3,18 4,09 8,15 10,9 13,6

3/4 33 38 44 25 28 33 38 46 56 3,18 4,32 8,53 12,7 13,9
1 38 44 51 28 33 35 46 56 62 3,68 4,98 9,93 14,7 17,3
11/4 44 51 60 33 35 43 56 62 75 3,89 5,28 10,59 17,0 18,0
11/2 51 60 64 35 43 44 62 75 84 4,01 5,56 11,07 17,8 18,4
2 60 64 83 43 44 52 75 84 102 4,27 7,14 12,09 19,0 19,2
21/2 76 83 95 52 52 64 92 102 121 5,61 7,65 15,29 23,6 28,9
3 86 95 106 64 64 79 109 121 146 5,99 8,84 16,64 25,9 30,5
4 106 114 114 79 79 79 146 152 152 6,55 11,18 18,67 27,7 33,0

1 - Todas as dimensGes em milimetros;
. 2 - A cota "B" é o minimo para rosca perfeita. A cota "L" € o comprimento efetivo da rosca externa;
NOTAS: . L e ) ) ~ ; . ~ .
O comprimento Util ("B") da rosca, acrescido dos filetes com formagéo de raiz e crista plena, ndo devera ser menor que
comprimento efetivo da rosca externa (L) requerido pela ASME B1.20.1.

T H — TE E TE DE
™~ L H REDUGAO
| J ~ODIGO 3009
| | L
1]
L | B
TN
- H
COTOVELO 90°
CODIGO 3008
o — A ——
—] e CRUZETA C
~6DIGO 3010 l
l SOTOVELO 450
) CODIGO 3011
-~ H
[
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LUVAS E MEIAS-LUVAS ROSCADAS 3000# E 6000#

_ ASME B 16.11
LUVA CAPS DIAMETRO EXTERNO MINIMOFI)EAS;EEDSESURADA COMPRIMENTO MINIMO
@ NOMINAL DAROSCA
(pol) W P D G
3000# e 6000# 3000# 6000# 3000# 6000# 3000# 6000# B L
1/8 32,0 19,0 16,0 22,0 4,8 6,4 6,7
1/4 35,0 25,0 27,0 19,0 25,0 4,8 6,4 8,1 10,2
3/8 38,0 25,0 27,0 22,0 32,0 4,8 6,4 91 10,4
1/2 48,0 32,0 33,0 28,0 38,0 6,4 79 10,9 13,6
3/4 51,0 37,0 38,0 35,0 44,0 6,4 79 12,7 13,9
1 60,0 41,0 43,0 44,0 57,0 9,7 11,2 14,7 X
114 67,0 44,0 46,0 57,0 64,0 9,7 11,2 17,0 18,0
1172 79,0 44,0 48,0 64,0 76,0 11,2 12,7 17,8 18,4
2 86,0 48,0 51,0 76,0 92,0 12,7 15,7 19,0 19,2
212 92,0 60,0 64,0 92,0 108,0 15,7 19,0 23,6 28,9
3 108,0 65,0 68,0 108,0 127,0 19,0 22,4 259 30,5
4 121,0 68,0 75,0 140,0 159,0 22,4 28,4 27,7 33,0
1- Todas as dimensdes em milimetros;
. 2-Acota"B" é o minimo para rosca perfeita. A cota "L" € o comprimento efetivo da rosca externa;
NOTAS: ; L e . ) ~ : : ~ . .
3- O comprimento Util ("B") da rosca, acrescido dos filetes com formagao de raiz e crista plena, ndo devera ser menor que o comprimento
efetivo da rosca interna (L) requerido pela ASME B1.20.1.
i)
il
4
D |
-
: G I /
I
| W2 [
- . L Bf L b
I J. | g
B
' MEIA—LUVA CAP
LUVA CODIGO 3013 CcODIGO 3014
CODIGO 3012
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REDUCAOQ INCERTE ENCAIXE

MSS SP-79 3000# E 6000#
@ NOMINAL TIPO ENCAIXE A D (FURO) C minimo G F minimo
(pol) M | 6Mm B E . 3am 6M | 3m 6M 3aMm 6M aMm 6M aMm 6M
minimo
3/8 X1/4 1 1 14,3 9,7 17,1 19,1 21,3 9,2 6,3 3,8 4,6 14,3 15,8
1/2 X 3/8 1 1 17,8 9,7 21,3 20,6 23,1 12,5 9,1 4,1 51 15,8 15,8
1/2 X1/4 1 1 14,3 9,7 21,3 20,6 20,6 9,2 6,3 3,8 4,6 15,8 15,8
3/4 X1/2 1 1 22,0 9,7 26,7 22,4 25,4 15,8 11,8 4,7 6,0 17,6 19,1
3/4 X 3/8 2 1 17,8 9,7 26,7 15,8 22,4 12,5 9,1 4,1 51 19,1 27,0
3/4 X1/4 2 2 14,3 9,7 26,7 17,5 22,4 9,2 6,3 3,8 4,6 27,0 32,1
1X3/4 1 1 27,3 12,7 33,4 23,9 28,4 20,9 15,5 5,0 7,0 19,1 20,6
1X1/2 2 1 22,0 9,7 33,4 15,8 28,4 15,8 11,8 4,7 6,0 20,6 28,5
1X3/8 2 2 17,8 9,7 33,4 17,5 22,4 12,5 9,1 4,1 51 28,5 3353
1X1/4 2 2 14,3 9,7 33,4 19,1 23,9 9,2 6,3 3,8 4,6 28,5 33,3
11/4X1 1 1 34,0 12,7 42,2 25,4 30,2 26,6 20,7 57 8,0 20,6 22,4
11/4X3/4 2 2 27,3 12,7 42,2 17,5 20,6 20,9 15,5 5,0 7,0 31,8 34,8
11/4X1/2 2 2 22,0 9,7 42,2 19,1 22,4 15,8 11,8 4,7 6,0 31,8 34,8
11/4X3/8 2 2 17,8 9,7 42,2 20,6 23,9 12,5 9,1 4,1 51 31,8 34,8
11/4X1/4 2 2 14,3 9,7 42,2 22,4 25,4 9,2 6,3 3,8 4,6 31,8 34,8
11/2X11/4 1 1 42,8 12,7 48,3 28,4 35,1 35,1 29,5 6,1 8,0 22,4 25,4
11/2X1 2 1 34,0 12,7 48,3 17,5 29,2 26,6 20,7 57 8,0 25,4 3383
11/2 X3/4 2 2 27,3 12,7 48,3 19,1 25,4 20,9 15,5 5,0 7,0 838! 39,7
11/2X1/2 2 2 22,0 9,7 48,3 20,6 26,9 15,8 11,8 4,7 6,0 3383 39,7
11/2 X3/8 2 2 17,8 9,7 48,3 22,4 28,4 12,5 9,1 4,1 51 8383 39,7
2X11/2 1 1 48,9 12,7 60,3 31,8 38,9 40,9 34,0 6,4 9,0 25,4 28,8
2X114 2 2 42,8 12,7 60,3 20,6 23,9 35,1 29,5 6,1 8,0 38,1 41,2
2X1 2 2 34,0 12,7 60,3 22,4 25,4 26,6 20,7 57 8,0 38,1 41,2
2X3/4 2 2 27,3 12,7 60,3 23,9 26,9 20,9 15,5 4,9 7,0 38,1 41,2
2X1/2 2 2 22,0 9,7 60,3 25,4 28,4 15,8 11,8 4,7 6,0 38,1 41,2
21/2X2 1 1 61,4 15,8 73,0 46,0 42,7 52,5 42,9 7,0 11,0 38,1 31,8
21/2X11/2 2 2 48,9 12,7 73,0 35,1 35,1 40,9 34,0 6,4 9,0 53,9 53,9
21/2X114 2 2 42,8 12,7 73,0 36,6 36,6 35,1 29,5 6,1 8,0 53,9 53,9
21/2X1 2 2 34,0 12,7 73,0 38,1 38,1 26,6 20,7 57 8,0 53,9 53,9
21/2X3/4 2 2 27,3 12,7 73,0 39,6 38,1 20,9 15,5 5,0 7,0 53,9 53,9
3X21/2 1 1 74,1 15,8 88,9 38,1 57,2 62,7 54,0 8,8 12,0 31,8 44,5
3X2 2 2 61,4 15,8 88,9 25,4 31,8 52,5 42,8 7,0 11,0 47,5 53,9
3X11/2 2 2 48,9 12,7 88,9 28,4 31,8 40,9 34,0 6,4 9,0 47,5 53,9
3X114 2 2 42,8 12,7 88,9 30,2 31,8 35,1 29,5 6,1 8,0 47,5 53,9
3X1 2 2 34,0 12,7 88,9 31,8 31,8 26,6 20,7 57 8,0 47,5 53,9
4 X3 2 1 90,0 15,8 114,3 8383 77,9 9,6 60,5
4X21/2 2 2 74,1 15,8 114,3 38,1 62,7 8,8 60,5
4 X2 2 2 61,4 15,8 114,3 38,1 52,5 7,0 60,5
4X11/2 2 2 48,9 12,7 114,3 41,1 40,9 6,4 60,5
4X11/4 2 2 42,8 12,7 114,3 42,9 35,1 6,1 60,5
NOTAS: 1 - Todas as dimens6es em milimetros;
2 - 3M e 6M correspondem, respectivamente, a 3000# e 60004#.
TOLERANCIAS APLICAVEIS :
A () "B () "D () HC) "G ()
3/8a3/4: +15-0 1/4a2: +0,25 1/4a2: +0,8 3/8a1.1/2: +0,25 3/8a3/4: +0-15
l1a2:  +2,0-0 21/2a3 +0,38-0,25 21/2a3: +15 2a3: +0,5 l1a2: +0 -2
21/2 x4: +25-0 4: +0,8 2.1/2a4: +0-25
TIPS 1 = 5 : N ) TPO 2
Rl -
= o I B e
L J l . |
A A
CODIGo: 3020 \RA%L*EJ L7A4_L,EJ cODIGo: 3021
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BUJOES (PLUGS) E BUCHAS

ASME B 16.11
COMPRI- | CABEGA QUADRADA | CABEGA REDONDA CABECA HEXAGONAL
@ NOMINAL | MENTO MINIMO MINIMO | @ NOMINAL | NOMINAL MINIMO
(pol) MINIMO
A B c D E F G H

1/8 10 6 7.2 35 10 1.7 3 6

1/4 11 6 9,6 41 14 15,9 3 6

3/8 13 8 11,2 41 18 17,5 4 8

12 14 10 143 44 21 G 5 8

3/4 16 11 15,9 44 27 27 6 10
1 19 13 20,7 51 33 35 6 10
11/4 21 14 23,9 51 43 44,5 7 14
11/2 21 16 28,6 51 48 50,8 8 16
2 22 18 334 64 60 63,5 9 18
21/2 77 19 38,1 70 73 76,2 10 19
3 28 21 42,9 70 89 88,9 10 21
4 32 25 63,8 76 114 117,5 13 25

| NOTA: Todas as dimensdes em milimetros. |
- F
E

=
A A
. | |
PLUG (BUJAD) PLUG (BUJAD) PLUG {BUJAQ) BUCHA BLUCHA
QUADRADO SEXTAVADC REDONDO SEXTAVADA REDONDA
CODIGO: 3015 CODIGO: 3016 CoODIGO: 3017 CODIGE: 3018 CcODIGO: 3019
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UNIAO TIPO ROSCADA

MSS SP-83 3000#
DIAMETRO FERDRIS RaSereia) (2o COMPRIMENTO
@ NOMINAL  (pol) | EXTERNO MINIMO LIGHO i N° '?EorF”-oEl)T ES | TOTAL NOMINAL
A) MINIMO MAXIMO PorP (L)
1/8 14,8 6,5 8,4 16 41,4
1/4 19,1 9,5 11,1 16 41,4
3/8 22,9 13,6 14,2 14 46,0
1/2 27,7 17,1 17,8 14 49,0
3/4 33,6 21,4 23,0 11 56,9
1 41,5 27,8 28,9 11 62,0
11/4 50,6 354 37,6 10 71,1
11/2 57,2 41,2 43,5 10 76,5
2 70,2 52,2 55,5 10 86,1
21/2 85,4 64,4 66,2 8 1044
3 102,4 77,3 82,5 8 109,0
1- Todas as dimensdes em milimetros;
NOTAS: 2- A séde pode ser fornecida em bronze / inox / teflon / integral (mesmo material do corpo da

unido)/ outro material de comum acordo com o Cliente.

L

UNIAO ROSCADA
CcODIGO: 3022
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NIPLE DUPLO SEXTAVADO

@ NOMINAL DIMENSOES PARA 2000#; 3000# E 6000# E (diametro inte rno)
A B (min.) C D 2000# 3000# 6000#
1/4 29,0 11,0 5,0 16,0 9,2 7,6
3/8 334 13,0 5,4 18,0 12,5 10,7
1/2 34,8 14,0 4,8 22,0 13,8 11,7 6,4
3/4 39,6 16,0 5,6 27,0 18,8 15,5 11,0
1 46,4 19,0 6,4 36,0 24,3 20,7 15,2
11/4 51,1 21,0 7,1 46,0 32,4 29,4 22,7
11/2 51,9 21,0 7,9 50,0 38,1 33,9 27,9
2 54,9 22,0 8,6 65,0 49,2 42,8 38,1
21/2 65,6 27,0 9,6 75,0 59,0 53,9 44,9
3 68,4 28,0 10,4 90,0 73,6 66,6 58,4
4 78,7 32,0 12,7 115,0 97,1 87,3 80,0
Todas as dimensfes em milimetros;
NOTAS: |Comprimento darosca conforme ASME B 16.11;
Tolerancias para o didmetro interno- até bitola de 2.1/2": + 0,8; para bitolas de 3" e 4™: +1,6.

.

MIFLE DUPLD SEATAVADC
CoODIGD: 3025
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R COLAR (PARA SOLDA DE TOPO) (WELDOLET)

MSS SP-97
COTAA
N%I\EIT(NTELR(ECCJ)I) COLAR DSEC : STDCOLAR COLAR DES e COLAR COLAR D:CH = COLAR TOLC%RTiNACIA
REDUCAO NORMAL REDUCAO NOMINAL REDUCAO NOMINAL
1/8 16 16 +0,8
1/4 16 16 +0,8
3/8 19 19 +0,8
1/2 19 19 19 19 28 28 +0,8
3/4 22 22 22 22 32 32 +0,8
1 27 27 27 27 38 38 +1,6
11/4 32 32 32 30 44 44 +1,6
11/2 33 33 33 32 51 51 +1,6
2 38 38 38 38 55 55 +1,6
21/2 41 41 41 41 62 62 +1,6
3 44 44 44 44 73 73 +1,6
31/2 48 51 48 51 +1,6
4 51 51 51 51 84 84 +1,6
5 57 57 57 57 94 94 +3,2
6 60 60 78 78 105 105 +3,2
8 70 70 99 99 +3,2
10 78 78 94 89 +3,2
12 86 86 103 100 +3,2
14 89 89 100 105 +4,8
16 94 94 106 113 +4.8
18 97 103 111 119 +4,8
20 102 117 119 127 +4,8
24 116 137 140 140 +4,8
| NOTA: Todas as dimens6es em milimetros.

{ i

37°30’ |

+2°30" |

!

/

32°

COLAR DE TOPO
CODIGO 3026
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COLAR (ENCAIXE PARA SOLDA) (SOCKOLET)

MSS SP-97
D
B'(Tgl';A A B C (max.) 3000# 6000# £ F
2 3000# | 6000# |(min.) | 3000# | 6000# | (min) |(nom.) [(min.) [nom.) 3 000# 6000#
1/8 20 10 10 3,18 | 3,64 | 3,43 | 3,96 10,8a 11,2 6,1a7,6 3,2a4,8
1/4 20 10 10 3,30 | 3,78 | 4,01 | 4,60 14,2 a 14,6 8,5a10,0 56a71
3/8 23 10 13 3,50 | 4,01 | 4,37 | 5,03 17,6 a 18,0 11,8 a 13,3 8,4a9,9
1/2 26 34 10 16 24 4,09 | 4,67 | 5,18 | 597 21,8a22,2 15,0 a 16,6 11,0a 12,5
3/4 29 38 13 16 25 4,27 | 490 | 6,04 | 6,96 27,2a 27,6 20,2a21,7 14,8 a 16,3
1 35 42 13 22 29 498 | 569 | 6,93 | 7,92 33,9a34,3 259a27,4 19,9a21,5
11/4 35 43 13 22 30 5,28 | 6,07 | 6,93 | 7,92 42,7 a 43,1 34,3a 35,8 28,7 a 30,2
11/2 37 45 13 24 32 554 | 6,35 | 7,80 | 8,92 48,8 a 49,2 40,1 a 41,6 33,2a34,7
2 40 53 16 24 37 6,04 | 6,93 | 9,50 | 10,92 | 61,2a61,7 51,7a53,3 | 42,1 a43,6
21/2 41 16 25 7,67 | 8,76 739a74,4 61,2 a 64,2
3 46 16 30 8,30 | 9,52 89,8 a2 90,3 76,4a79,4
4 46 19 30 9,35 | 10,69 115,2 a 1157,7 | 100,7 a 103,8
NOTAS: Todas as dimensdes em milimetros;
Medidas do encaixe baseadas na norma ASME B16.11.
|
| | !
| )
E | '
{ | |
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!
- COLARE DE ENCAIXE
| CoDIGo 2027
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COLAR (ROSCADO) (THREADOLET)

MSS SP-97
A B C Tolerancia para
BITOLA (pol
(POl = 500% 6000# (min.) 3000# 6000# cota "A" (mm)
1/8 19 6,7 16 +0,8
1/4 19 10,2 19 0,8
3/8 21 10,4 22 +0,8
1/2 25 32 13,6 28 38 +0,8
3/4 27 37 13,9 35 44 +0,8
1 33 40 17,3 44 57 +1,6
11/4 33 41 18,0 57 64 +1,6
11/2 35 43 18,4 64 76 +1,6
2 38 52 19,2 76 92 +1,6
21/2 46 28,9 92 +1,6
3 51 30,5 108 +1,6
4 57 33,0 140 +1,6
| NOTA: |Todas as dimens®es em milimetros. |
[ C o
E
&
=20°

I

: COLAR DE ROSCA
| CODIGO 3028
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R COLAR DE TOPO COM SAIDA LATERAL PARA ADAPTACAO EM
CURVAS E TUBOS (ELBOLET E LATROLET)

A B C D
@ NOMINAL (nominal) (nominal) (nominal) (nominal) E

1/2 21,3 31,8 15,0 41,0 o

<

3/4 26,7 38,1 18,0 48,0 <
1 33,4 44,5 23,8 56,0 C
11/4 42,2 50,8 28,6 60,3 w2
oo
11/2 48,3 57,2 34,0 67,0 @3
O
2 60,3 69,8 38,5 81,0 £0
x [a]

212 73,0 82,6 42,7 89,4 o)

LL

3 88,9 101,6 46,5 98,5 z

4 114,33 127,0 50,0 123,0 ©

|  NOTA:  Todas as dimensdes em milimetros.

I
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COLAR DE ENCAIXE COM SAIDA LATERAL PARA ADAPTACAO EM CURVAS E
TUBOS (ELBOLET E LATROLET)

@ NOMINAL o B ¢ b £ F G

(pol) (minimo) (nominal) | (nominal) | (nominal) | (nominal) (min.)
| 3000# 1/2 4,09 4,67 40,9 15,0 41,0 15,0a 16,6 10 218a22,.2
3/4 4,27 4,90 445 18,0 48,0 20,2a21,7 13 27,2 a27,6
1 4,98 5,69 57,1 238 56,0 259a274 13 339a34,3
11/4 5,28 6,07 63,5 28,6 60,3 34,3a35,8 13 42,7a43,1
11/2 5,54 6,35 69,8 34,0 67,0 40,1a41,6 13 48,8 a 49,2
2 6,04 6,93 82,3 38,5 81,0 51,7a53,3 16 61,2a61,7
21/2 7,67 8,76 1015 42,7 89,4 61,2 a 64,2 16 739a744
3 8,30 9,52 1206 | 465 985 |764a794| 16 |898a903

4 9,35 10,69 1460 | 500 | 1230 | 1007a | 49 | 11522
102 8 115 7
| 6000# 1/2 5,18 5,97 445 18,0 48,0 11,0a125 10 218a22,.22
3/4 6,04 6,96 50,8 23,8 56,0 14,8a 16,3 13 27,2 a27,6
1 6,93 7,92 63,5 28,6 60,3 199a215 13 33,9a34,3
11/4 6,93 7,92 69,8 34,0 67,0 28,7 a 30,2 13 42,7 a43,1
11/2 7,80 8,92 76,1 38,5 81,0 33,2a34,7 13 48,8 a 49,2
2 9,50 10,92 95,2 42,7 89,4 42,1 a 43,6 16 61,2a61,7
NOTAS: Todas as dimensfes em milimetros.
) Medidas do encaixe baseadas na norma ASME B16.11.
D
‘ C CODIGO: 3030
9 |
A
A
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COLAR DE ROSCA COM SAIDA LATERAL PARA ADAPTACAO EM

CURVAS E TUBOS (ELBOLET E LATROLET)

2 (wermingl) (non{;nal) (non?inal) (norgl:inal) (non?inal) comori:ggg;o(nn:m)imo @

IM 1/2 28 38,1 15,0 41,0 13,6
3/4 35 44,5 20,0 48,0 13,9

1 44 50,8 24.8 56,0 17,3

11/4 57 63,5 28,6 60,3 18,0

11/2 64 69,8 35,7 67,0 18,4

2 76 82,6 41,2 81,0 19,2

21/2 92 101,6 48,3 89,5 28,9

3 108 127,0 52,5 98,5 30,5

4 140 152,4 58,4 123,0 33,0

% 1/2 38 44,5 20,0 48,0 13,6
3/4 44 50,8 24,8 56,0 13,9

1 57 63,5 28,6 60,3 17,3

11/4 64 69,8 35,7 67,0 18,0

11/2 76 82,6 41,2 81,0 18,4

2 92 101,6 48,3 89,5 19,2

21/2 108 127,0 52,5 98,5 28,9

3 127 139,7 58,4 123,0 30,5

[ NOTA:

1 - Todas as dimensdes em milimetros.
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RAQUETE E ANEL ESPACADOR PARA FLANGES RTJ

CONFORME NORMA PETROBRAS N-120

@ nominal DIMENSOES PARA SE UTILIZAR COM FLANGES RF CLASSE DE PRESSAO 1500#

(pol) A B € D E F G H R

1 72 20,6 50,8 25,4 6,4 8,7 230 13 0,8
11/2 92 34,1 68,3 28,6 6.4 8,7 230 13 0,8
2 135 42,9 95,3 34,9 7,9 11,9 230 13 0,8
3] 169 66,7 136,5 445 7.9 11,9 250 13 0,8
4 202 87,3 161,9 47,6 9,5 11,9 250 13 0,8
6 275 124,5 211,1 60,3 9,5 13,5 250 16 15
8 342 182,5 269,9 73,0 11,1 16,7 280 20 15
10 425 236,4 323,9 82,6 11,1 16,7 280 20 15
12 510 281,0 381,0 101,6 14,3 23,0 280 25 15
14 565 300,0 419,1 111,1 15,9 27,0 300 30 2,4
16 630 344,4 469,9 123,8 17,5 30,2 300 30 2,4
18 690 387,4 533,4 133,3 17,5 30,2 300 44 2,4
20 740 431,8 584,2 143,0 17,5 33,3 330 44 2,4
24 890 517,6 692,2 168,3 20,6 36,5 330 51 2,4

| NOTA: | Todas as dimensdes em milimetros.

RAQUETE

DETALHE C
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RAQUETE E ANEL ESPACADOR PARA FLANGES RTJ

CONFORME NORMA PETROBRAS N-120

@ nominal DIMENSOES PARA SE UTILIZAR COM FLANGES RF CLASSE DE PRESSAO 2500#
(pol) A B C D E F G H R
1 78 20,6 60,3 28,6 6,4 8,7 230 13 0,8
11/2 110 34,1 82,6 38,1 7.9 11,9 230 13 0,8
2 138 42,9 101,6 41,3 7.9 11,9 250 13 0,8
3 188 66,7 127,0 50,8 9,5 13,5 250 13 1,5
4 225 92,1 157,2 63,5 11,1 16,7 250 16 1,5
6 305 124,5 228.,6 82,6 12,7 19,8 280 20 1,5
8 375 168,3 279,4 98,4 14,3 23,0 280 20 1,5
10 460 209,4 342,9 117,5 17,5 30,2 300 25 2,4
12 530 247.6 406,4 133,4 17,5 33,3 300 30 2,4
NOTA: [Todas as dimensées em milimetros.
H+3
G
¢ ——— [y H
i T i
ANEL ESPACADOR RAQUETE
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PESTANAS (LAP JOINTS OU STUB-ENDS) (MSS SP-43)

A COMPRIMENTO | DIAMETRO DA RAIO DO FILETE (R) TOLERANCIAS
e || SR | S [Tl e c :
1/2 50,8 35,0 3,0 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 +1,6
3/4 50,8 429 3,0 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 1,6

1 50,8 50,8 3,0 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 +1,6
1.1/4 50,8 63,5 4,8 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 1,6
1.1/2 50,8 73,1 6,3 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 +1,6
2 63,5 91,9 7,8 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 1,6
2.1/2 63,5 104,6 7,8 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 +1,6
3 63,5 127,0 9,6 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 1,6
3.1/2 76,2 139,7 9,6 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 +1,6
4 76,2 157,2 9,6 0,8 +0/-0,8 +0/-0,8 1,6
5 76,2 185,6 111 1,6 +0/-1,6 +0/-0,8 +1,6
6 88,9 215,9 12,7 1,6 +0/-1,6 +0/-0,8 1,6
8 101,6 269,7 12,7 1,6 +0/-1,6 +0/-0,8 +1,6
10 127,0 323,8 12,7 1,6 +0/-1,6 +0/-1,6 2,2
12 152,4 381,0 12,7 1,6 +0/-1,6 +2,2
14 152,4 412,7 12,7 1,6 +0/-1,6 +0/-1,6 2,2
16 152,4 469,9 12,7 1,6 +0/-1,6 +0/-1,6 +2,2
18 152,4 533,4 12,7 1,6 +0/-1,6 +0/-1,6 2,2
20 152,4 584,2 12,7 1,6 +0/-1,6 +0/-1,6 +2,2
24 152,4 692,1 12,7 1,6 +0/-1,6 +0/-1,6 2,2

l NOTA: [Todas as dimensdes em milimetros.

- T
I I N R
TIPO A TIPO B

Observacdes:

1) A espessura minima da aba da pestana n&o deve ser menor que a espessura nominal do tubo;

2) As faces de contato das pestanas devem ser do tipo excéntrica ou concéntrica, conforme solicitacdo do Cliente;

3) Pestanas conforme a norma MSS SP-43 devem ser utilizadas para tubos SCH 40s ou mais finos;

4) Tolerancias conforme tabela acima, exceto para Raio R (B), sem restricdo para cota minima.
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PESTANAS (LAP JOINTS OU STUB-ENDS) (ASME B16.9)

BIAVETEG DIAMETRO . COMPRIMENTO | COMPRIMENTO
EXTERNO DIAMETRO EXTERNO TOTAL DA TOTAL DA RAIODO | DIAMETRO DA TOLERANCIAS
NOMINAL DO
Ko NOMINAL DO DO BISEL PESTANA PESTANA FILETE (cota | ABA (cota G)
(pol) TUBO CURTA (cota F) | LONGA cota F) R) (nota 5) (nota 6)
P (mm) (min.) (max.) (notas 3 e 4) (notas 3 e 4) T R G
1/2 21,3 20,5 22,8 51 76 3 35 +16/-0(+x2 | +0/-1 | +0/-1
3/4 26,7 25,9 28,1 51 76 3 43 +16/-0|+2| +0/-1 | +0/-1
1 33,4 32,6 35,0 51 102 3 51 +16/-0(+x2 | +0/-1 | +0/-1
1.1/4 42,2 41,4 43,6 51 102 5 64 +16/-0|+2| +0/-1 | +0/-1
1.1/2 48,3 47,5 49,9 51 102 6 73 +16/-0(+x2 | +0/-1 | +0/-1
2 60,3 59,5 62,4 64 152 8 92 +16/-0|+2| +0/-1 | +0/-1
2.1/2 73,0 72,2 75,3 64 152 8 105 +16/-0(+2| +0/-1 | +0/-1
3 88,9 88,1 91,3 64 152 10 127 +16/-0|x2| +0/-1 | +0/-1
3.1/2 101,6 100,8 104,0 76 152 10 140 +16/-0(+2| +0/-1 | +0/-1
4 114,3 113,5 116,7 76 152 11 157 +16/-0|+2| +0/-2 | +0/-1
5 141,3 140,5 144,3 76 203 11 186 +1.6/-0(+2| +0/-2 | +0/-1
6 168,3 167,5 171,3 89 203 13 216 +16/-0|+2| +0/-2 | +0/-1
8 219,1 218,3 222,1 102 203 13 270 +16/-0(+2| +0/-2 | +0/-1
10 273,0 272,3 277,2 127 254 13 324 +3.2/-0| 2| +0/-2 | +0/-2
12 323,8 323,1 328,0 152 254 13 381 +3.2/-0(+2| +0/-2 | +0/-2
14 355,6 354,8 359,9 152 305 13 413 +3.2/-0|+2| +0/-2 | +0/-2
16 406,4 405,6 411,0 152 305 13 470 +3.2/-0(+2| +0/-2 | +0/-2
18 457,0 456,0 462,0 152 305 13 533 +3.2/-0| 2| +0/-2 | +0/-2
20 508,0 507,0 514,0 152 305 13 584 +3.2/-0(+2| +0/-2 | +0/-2
22 559,0 558,0 565,0 152 305 13 641 +3.2/-0| 2| +0/-2 | +0/-2
24 610,0 609,0 616,0 152 305 13 692 +3.2/-0(+2| +0/-2 | +0/-2
| NOTA: Todas as dimensGes em milimetros.
1 R
Obs.2~_ [
4 P P S \
R
< T Obs. 3
1 / |
\\ A /,
e .
Observacgdes:
1) o acabamento da face da pestana deve ser similar ao do flange ASME B16.5 que sera utilizado em conjunto com o0 mesmo;
2) A espessura "T" ndo deve ser menor do que a espessura nominal do tubo em que o mesmo sera soldado;
3) quando uma pestana curta for utilizada com flange grande de 300# e 600# (PN50 e PN110) ou com flange de classe de presséo de 900# (PN150)
e acima ou quando uma pestana longa for utilizada com flange de 1500# e 2500# (PN260 e PN 420), pode ser necessario se aumentar o
comprimento dessa pestana para se evitar que o flange seja respingado ou até ponteado com solda. Esse aumento de comprimento deve ser feito
em comum acordo com o Cliente;
4) quando faceamentos especias de flanges forem empregados, espessura adicional da pestana pode ser necessaria, devendo-se, dessa forma,
aumentar o comprimento total (cota F);
5) As dimens@es do raio (cota R) devem se casar adequadamente aos flanges lap joints da norma ASME B16.5;
6) A face das pestanas deve ser usinada de acordo com a solicitagdo do Cliente. Onde faces RTJ sejam aplicaveis, deve-se analisar a cota K dada
na Tabela 5 da ASME B16.5 para verificacdo do diametro da aba da pestana. Passar ao Cliente para esclarecimentos.
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